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TUYÊN BỐ BẢN QUYỀN 

Tài liệu này thuộc loại sách giáo trình nên các nguồn thông tin có thể được phép 

dùng nguyên bản hoặc trích dùng cho các mục đích về đào tạo và tham khảo. 

Mọi mục đích khác mang tính lệch lạc hoặc sử dụng với mục đích kinh doanh thiếu 

lành mạnh sẽ bị nghiêm cấm. 
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3. Rút kinh nghiệm, cải tiến 

Câu hỏi ôn tập  

Tài liệu tham khảo……………………………………………………………………75  
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LỜI GIỚI THIỆU 

Giới thiệu Bảo trì hệ thống truyền động cơ khí được biên soạn nhằm cung cấp cho 

học sinh nghề Bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí, hệ trung cấp những kiến thức và kỹ năng  

sau: 

+ Hiểu được nguyên lý làm việc, cấu tạo, ưu nhược điểm, các dạng hỏng thông 

thường của các bộ truyền cơ khí 

+ Hiểu được tầm quan trong trọng của hệ thống bôi trơn làm mát trong quá trình 

hoạt động của thiết bị cơ khí 

+ Nhận biết được các cụm truyền động cơ khí trong công tác bảo trì thiết bị cơ khí 

+ Hiểu được quy trình tháo lắp, sửa chữa hệ thống truyền động cơ khí trên thiết bị 

+ Hiểu được các phương pháp sửa chữa và biện pháp tổ chức sửa chữa 

+ Biết được các thuật ngữ tiếng anh chuyên ngành cơ bản để đọc hiểu tài liệu tiếng 

anh cơ bản về thiết bị phục vụ công tác bảo trì 

+ Thực hiện được công việc bảo trì các bộ truyền như: tháo lắp, kiểm tra, sửa chữa, 

thay thế, cân chỉnh, vận hành, … 

+ Thực hiện được công việc bảo trì hệ thống bôi trơn làm mát 

+ Thực hiện được công việc bảo trì hệ thống phanh cữ trong thiết bị cơ khí 

+ Sử dụng được các thiết bị đo lường, đọc và ghi chép lại được kết quả đo các thông 

số điện, rung động, nhiệt, các thông số về bôi trơn, phát hiện được các hiện tượng bất 

thường xảy ra trong quá trình hoạt động của thiết bị cơ khí 

+ Bảo trì được cụm truyền động cơ khí trong công tác bảo trì thiết bị cơ khí 

+ Rèn luyện tính kỷ luật, kiên trì, cẩn thận, nghiêm túc, chủ động và tích cực sáng 

tạo trong học tập 

Giáo trình gồm 18 bài cung cấp những kiến thức, kỹ năng, tác phong nghề nghiệp 

về Bảo trì hệ thống truyền động cơ khí trong lĩnh vực bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí. 

Trong quá trình biên soạn, tác giả xin chân thành cảm ơn quý Thầy cô đã góp ý 

nhiệt tình để giáo trình ngày càng hoàn thiện hơn nữa. 

 ……, ngày ….. tháng … năm …. 

 Tham gia biên soạn 

1. Chủ biên: Nguyễn Hùng Vỹ 

2. …..  

3. …… 

4. ……..  



BM05-QT04/P.KTĐB Ngày hiệu lực: …../3/2023 7/96 

THÔNG TIN BIÊN SOẠN  

Trường Trung cấp nghề Kỹ thuật Công nghệ Hùng Vương đã tiến hành biên soạn 

giáo trình môn học/mô-đun ngành, nghề Bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí, trình độ trung 

cấp với những thông tin như sau:  

1. Tổ chỉ đạo biên soạn giáo trình, chương trình môn học/mô-đun ngành, nghề Bảo trì hệ 

thống thiết bị cơ khí, trình độ trung cấp:  

STT  Họ và tên  Chức vụ  Nhiệm vụ  

1     

2     

3     

2. Ban biên soạn giáo trình, chương trình môn học nghề Bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí, 

trình độ trung cấp:  

STT  Họ và tên  Chức vụ  Nhiệm vụ  

1     

2     

3     

3. Thành viên tham gia góp ý:  

STT  Họ và tên  Chức vụ  Nhiệm vụ  

1     

2     

3     

4. Hội đồng thẩm định:  

STT  Họ và tên  Chức vụ  Nhiệm vụ  

1     

2     

3     

4     

5     

6     

7     
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DANH MỤC HÌNH ẢNH 
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DANH MỤC BẢNG BIỂU 
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DANH MỤC SƠ ĐỒ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



BM05-QT04/P.KTĐB Ngày hiệu lực: …../3/2023 11/96 

DANH MỤC TỪ NGỮ VIẾT TẮT 

MĐ: Mô đun 

BCK: Nghề Bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí 
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NỘI DUNG GIÁO TRÌNH MÔN HỌC/MÔ ĐUN 

Tên môn học/mô đun: BẢO TRÌ HỆ THỐNG TRUYỀN ĐỘNG CƠ KHÍ 

Mã môn học/mô đun: MĐ09-BCK 

Vị trí, tính chất, ý nghĩa và vai trò của môn học/mô đun: 

- Vị trí: Bảo trì hệ thống truyền động cơ khí là mô đun chuyên môn nghề trong 

Chương trình đào tạo nghề Bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí, được bố trí giảng dạy 

sau mô đun - MĐ05-BCK và trước mô đun – MĐ10-BCK. 

- Tính chất: Môđun này trang bị cho người học kiến thức và kỹ năng về bảo trì hệ 

thống truyền động cơ khí trong bảo trì thiết bị cơ khí. 

- Ý nghĩa và vai trò của môn học/mô đun: Cung cấp những kiến thức, kỹ năng, tác 

phong nghề nghiệp về Bảo trì hệ thống truyền động cơ khí trong lĩnh vực bảo trì 

hệ thống thiết bị cơ khí. 

Mục tiêu của môn học/mô đun: 

- Về kiến thức: 

+ Hiểu được nguyên lý làm việc, cấu tạo, ưu nhược điểm, các dạng hỏng thông 

thường của các bộ truyền cơ khí 

+ Hiểu được tầm quan trong trọng của hệ thống bôi trơn làm mát trong quá trình 

hoạt động của thiết bị cơ khí 

+ Nhận biết được các cụm truyền động cơ khí trong công tác bảo trì thiết bị cơ khí 

+ Hiểu được quy trình tháo lắp, sửa chữa hệ thống truyền động cơ khí trên thiết bị 

+ Hiểu được các phương pháp sửa chữa và biện pháp tổ chức sửa chữa 

+ Biết được các thuật ngữ tiếng anh chuyên ngành cơ bản để đọc hiểu tài liệu tiếng 

anh cơ bản về thiết bị phục vụ công tác bảo trì 

- Về kỹ năng: 

+ Thực hiện được công việc bảo trì các bộ truyền như: tháo lắp, kiểm tra, sửa 

chữa, thay thế, cân chỉnh, vận hành, … 

+ Thực hiện được công việc bảo trì hệ thống bôi trơn làm mát 

+ Thực hiện được công việc bảo trì hệ thống phanh cữ trong thiết bị cơ khí 

+ Sử dụng được các thiết bị đo lường, đọc và ghi chép lại được kết quả đo các 

thông số điện, rung động, nhiệt, các thông số về bôi trơn, phát hiện được các hiện 

tượng bất thường xảy ra trong quá trình hoạt động của thiết bị cơ khí 

+ Bảo trì được cụm truyền động cơ khí trong công tác bảo trì thiết bị cơ khí 

- Về năng lực tự chủ và trách nhiệm: 

+ Rèn luyện tính kỷ luật, kiên trì, cẩn thận, nghiêm túc, chủ động và tích cực sáng 

tạo trong học tập 
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+ An toàn, tích cực, tiết kiệm, rèn luyện tác phong làm việc thực tế 

+ Rèn luyện kỹ năng làm việc nhóm, giao tiếp 

Nội dung của giáo trình môn học/mô đun: 
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BÀI 1: KHẢO SÁT CỤM TRUYỀN ĐỘNG TRONG THIẾT BỊ CƠ KHÍ 

Mã bài: MĐ09-BCK-B1 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về khảo sát 

cụm truyền động trong thiết bị cơ khí phục vụ trong công tác Bảo trì hệ thống thiết bị cơ 

khí. 

Mục tiêu: 

- Nhận biết được cụm truyền động trong thiết bị cơ khí 

Nội dung chính: 

1. Nguyên lý cấu tạo và hoạt động của thiết bị cơ khí 
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Hình 1: Nguyên lý cấu tạo của thiết bị 

- Máy móc, thiết bị được thiết kế theo nguyên lý: Động cơ – Hệ thống truyền động – Bộ 

phân công tác. 

+ Động cơ cung cấp năng lượng cho máy: động cơ đốt trong, động cơ điện, … 

+ Hệt thống truyền động, sử dụng để truyền công suất và chuyển động từ động cơ 

sang bộ phận công tác, bao gồm truyền động cơ khí, truyền động thủy lực và khí nén, 

truyền động điện, … 

+ Bộ phận công tác là bộ phận thực hiện các công việc có ích như làm thay đổi 

hình dáng, kích thước, trạng thái các vật thể, … 

- Thông thường vận tốc của các bộ phận công tác không trùng khớp với tốc độ động cơ, 

nên phải sử dụng các hệ thống truyền chuyển động, công suất và biến đổi chuyển động từ 

động cơ sang bộ phận công tác. Khi đó ta có thể sử dụng các dạng truyền động khác 

nhau: truyền động điện, truyền động cơ khí, truyền động thủy lực và khí nén, … 

2. Khảo sát cụm truyền động 

 

Hình 2: Mô hình truyền động cơ khí 

Mô hình bao gồm một các cụm cơ khí, mỗi cụm có thể vận hành độc lập hoặc kết 

hợp với cụm khác tổng hợp. Các cụm bao gồm: nguồn cấp, hộp tốc độ, các loại truyền 

động và bộ phận công tác – cơ cấu chấp hành. 
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Mô hình này ứng dụng trong việc đào tạo kiến thức và kỹ năng về lắp đặt, cân 

chỉnh và bảo trì các cụm truyền động cơ khí và các cơ cấu dẫn động khác như: vòng bi, 

trục, khớp nối, … 

- Thông số kỹ thuật của mô hình 

+ Nguồn cấp: một pha và ba pha AC220V ± 10% 50Hz. 

+ Mô tơ AC: Công suất: 90W, tỉ số: 1 : 30. 

+ Kích thước: 1800mm × 700mm × 825mm. 

+ Bảo vệ an toàn: Được trang bị bảo vệ dòng rò. Phù hợp với các tiêu chuẩn về an 

toàn 

- Nội dung khảo sát 

+ Vận hành mô hình theo hồ sơ kỹ thuật 

+ Xác định các loại truyền động 

+ Phân loại các nhóm truyền động 

- Một số ứng dụng của các loại truyền động cơ khí trong công nghiệp 

 

Hình 3: Truyền động đai 
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Hình 4: Truyền động bánh răng 

 

Hình 5: Truyền động xích 
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Hình 6: Truyền động vít me – đai ốc 

- Chức năng của hệ thống truyền động cơ khí 

+ Truyền công suất, chuyển động từ nguồn (động cơ) đến bộ phận công tác 

+ Thay đổi dạng và quy luật chuyển động: liên tục thành gián đoạn, quay thành 

tịnh tiến và ngược lại, thay đổi phương chuyển động, … 

+ Biến đổi chuyển động nhanh thành chậm và ngược lại, ... 

- Yêu cầu khi lựa chọn hệ thống truyền động 

+ Yêu cầu kỹ thuật: 

* Độ tin cậy và tuổi thọ cần thiết cho bộ truyền 

* Phạm vi thay đổi tốc độ, số cấp tốc độ 

* Tốc độ thay đổi liên tục (vô cấp) hay thay đổi theo bậc (phân cấp) 

* Truyền động chính xác theo yêu cầu. 

* Thực hiện điều chỉnh an toàn, thuận tiện, dễ dàng 

* Hiệu suất truyền cao 

* Kích thước và khối lượng bộ truyền 

+ Đảm bảo tính công nghệ, thực tế và các yêu cầu khác, … 

3. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

a. Hãy phân biệt các cụm truyền động cơ khí? 

b. Thực hành khảo sát các cụm truyền động cơ khí trong thiết bị của khoa Bảo trì cơ khí? 
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BÀI 2: SỬ DỤNG DỤNG CỤ LẮP RÁP, KIỂM TRA 

Mã bài: MĐ09-BCK-B2 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về sử dụng 

dụng cụ lắp ráp, kiểm tra phục vụ trong công tác Bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí. 

Mục tiêu: 

- Sử dụng được dụng cụ lắp ráp, kiểm tra trong công tác bảo trì cụm truyền động cơ khí 

Nội dung chính: 

1. Khảo sát dụng cụ 

- Yêu cầu khi khảo sát dụng: 

+ Lựa chọn đúng dụng cụ 

+ Chọn đúng thông số kỹ thuật 

+ Kiểm tra chất lượng dụng cụ 

- Khảo sát tủ dụng cụ (132 chi tiết) sử dụng trong công tác bảo trì thiết bị cơ khí 

- Tìm hiểu chức năng, công dụng của từng dụng cụ 

2. Sử dụng dụng cụ tháo lắp, kiểm tra 

Dụng cụ không làm nên kỹ thuật viên bảo dưỡng, mà chúng chỉ hỗ trợ cho kỹ 

thuật viên bảo dưỡng. Để trở thành một trong những kỹ thuật viên bảo dưỡng hàng đầu 

phải biết cách sử dụng và bảo quản dụng cụ. Để đạt được hiệu quả trong việc sử dụng các 

loại dụng cụ, hãy ghi nhớ 3 nguyên tắc sau: 

+ Chỉ mua những loại dụng cụ có chất lượng tốt. 

+ Bảo quản tốt dụng cụ. 

+ Sử dụng đúng loại dụng cụ đối với các loại công việc. 

Người ta biết đến các kỹ thuật viên bảo dưỡng qua các loại dụng cụ mà họ sử 

dụng, vì vậy hãy mua những loại dụng cụ tốt nhất, bảo quản tốt tránh làm biến dạng, 

hỏng dụng cụ và sử dụng chúng một cách hợp lý. 

Thực hiện bảo dưỡng phải có đầy đủ các thiết bị, dụng cụ về loại và thông số để:  

+ Thực hiện dịch vụ chất lượng cao.  

+ Đảm bảo năng suất cao. 

+ Rút ngắn thời gian bảo dưỡng.  

+ Bảo đảm hoạt động an toàn ... 
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2.1 Dụng cụ tháo lắp 

2.1.1. Tuốcnơvít: 

a. Công dụng 

Tuốcnơvít dùng để tháo, lắp vít có đầu xẻ r•nh 

b. Cấu tạo 

Cấu tạo tuốcnơvít gồm có phần cán được đúc bằng nhựa tốt và mũi tuốcnơvít làm bằng 

kim loại tôi cứng. Mũi có hai loại là dẹt và bốn chấu và có chiều dài khác nhau. Ngoài ra 

còn có tuốcnơvít tự động, loại này cán bằng kim loại được gắn với phần đầu dùng lắp 

mẫu tuốcnơvít. 

 

Các loại tuốcnơvít 

 

c. Cách sử dụng:  

Chọn tuốcnơvít phù hợp với loại vít cần tháo lắp: cỡ r•nh, loại r•nh, loại dẹt hay bốn 

chấu, tuốcnơvít to hay nhỏ. Khi sử dụng, cầm chắc đầu cán tuốcnơvít vào giữa lòng bàn 

tay và theo phương thẳng đứng vừa ấn tuốcnơvít xuống vừa vặn ra hoặc vặn vào. 

Khi dùng tuốcnơvít tự động phải vặn đầu lắp mũi tuốcnơvít ra hay vào, rồi dùng búa 

đóng mạnh để mẫu tuốcnơvít tự xoay. 

Tuyệt đối không dùng tuốcnơvít để thay thế cho mũi nạy hoặc đục. 

2.1.2. Kìm  

a. Công dụng:  Kìm  dùng để kẹp chặt hoặc tháo, lắp chi tiết. 

b. Cấu tạo: Kìm  là một dụng cụ thông dụng và có nhiều loại. Tên của các loại 

kìm  thường được đặt theo hình dáng như: kìm  nhọn, kìm  mỏ quạ v.v... hoặc theo công 

https://2.bp.blogspot.com/-KkwQnlcPilw/WTIvNzH9K1I/AAAAAAAAAXY/1exs6526ZDg7KviA-lTHtzWptbrPcAo0QCLcB/s1600/tuocnovit.PNG
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dụng như: kìm  bấm, kìm  cắt, kìm  tháo xecmăng, kìm  tháo xu páp, kìm  tháo phanh 

h•m v.v.. 

Khi sử dụng, tuỳ theo nhu cầu chi tiết cần kẹp chặt hay tháo để chọn loại kìm  thích hợp. 

Tuyệt đối không dùng kìm  để vặn các bu lông hoặc đai ốc tránh làm tròn các đầu lục 

giác. 

 

Cấu tạo và cách sử dụng kìm nhọn 

https://4.bp.blogspot.com/-8m-JQyQM6WA/WTIvh7ZEFPI/AAAAAAAAAXc/qcXR8GEOwzQF0ubCgVNs-rExpIorDnnlACEw/s1600/kim.PNG
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Cấu tạo và các sử dụng kìm thông dụng 

2.1.3. Mỏ lết 

a. Công dụng 

Mỏ lết dùng để vặn các bu lông hoặc đai ốc không tiêu chuẩn vì độ mở của nó có thể điều 

chỉnh được.  

b. Cấu tạo 

Cấu tạo của mỏ lết Gồm có hai hàm, hàm cố định liền với cán, hàm di động điều chỉnh ra 

vào được nhờ trục vít xoay. Clê mỏ lết có nhiều loại với kích thước chiều dài khác nhau: 

100mm, 250mm v.v...Loại 100mm có độ mở lớn nhất là 14mm, loại 300mm có độ mở 

lớn nhất là 36mm. 

 

Cấu tạo mỏ lết 

c. Cách sử dụng 

Clê mỏ lết chỉ dùng để vặn các bu lông hoặc đai ốc không tiêu chuẩn, vì độ mở của nó có 

thể điều chỉnh được. Các bu lông hoặc đai ốc có mô men vặn lớn như bu lông nắp máy, 

bu lông gối đỡ chính và bu lông thanh truyền...không thể dùng clê náy để tháo vặn. Nếu 

sử dụng không đúng có thể làm hỏng mỏ lết và hỏng các góc cạnh của bu lông hoặc đai 

ốc. 

https://3.bp.blogspot.com/-jA20Gm5G7J0/WTIt5uW3bpI/AAAAAAAAAXQ/D9z6cILDKToDV0oQ0pCZ9yyDrbv6QS2UgCEw/s1600/kim.PNG
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Cách sử dụng mỏ lết 

 

 

2.1.4. Clê dẹt và clê tròng hai đầu 

a. Công dụng 

Clê dẹt và clê tròng dùng để tháo vặn các bu lông hoặc đai ốc tiêu chuẩn và có mô men 

vặn không lớn. 

Clê dẹt dùng để tháo lắp các bu lông hoặc đai ốc có mô men vặn nhỏ hay tháo lắp các đai 

ốc của các chi tiết nối với nhau (đầu nối các ống dẫn dầu). 

Clê tròng dùng để tháo nhưng bu lông hoặc đai ốc có lực vặn lớn và khoảng không gian 

xung quanh chật hẹp mà không dùng clê dẹt được. 

b. Cấu tạo: Có nhiều loại  

+ Clê dẹt hai đầu 

Clê dẹt hai đầu là một trong những loại clê thường dùng nhất trong công tác sửa chữa, tay 

của ní rất ngắn, miệng clê hở, nên chịu lực yếu, nếu dùng lâu ngày miệng clê thường bị 

do•ng ôm không sát đầu lục giác làm hỏng góc cạnh của bu lông hoặc đai ốc. 

https://1.bp.blogspot.com/-UrL6KOTnf08/WTIt7RQYiWI/AAAAAAAAAXU/dyUHypFtXzUnXDqqx0Unh8nopyiHs7EHACEw/s1600/cle.PNG
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Clê dẹt hai đầu và cách sử dụng 

+ Clê tròng hai đầu:  

Clê tròng có thành mỏng, tay quay dài hơn clê dẹt, hai đầu clê tròng là lỗ tròn và có 6 

cạnh lục giác bên trong. Khi vặn lỗ lục giác đầu clê ôm sát đầu bu lông hoặc đai ốc nên 

không làm hỏng góc cạnh của nó. Nhưng có nhược điểm là thao tác khi tháo lắp mất 

nhiều thời gian và không thể tháo được các đai ốc của các đường ống dẫn như ống dẫn 

nhiên liệu cao áp. 

Mỗi loại clê trên đều có hai đầu với kích thước khác nhau, do đó có thể vặn được  bu 

lông hoặc đai ốc có kích thước khác nhau.  

 

+ Clê dẹt phối hợp 

https://4.bp.blogspot.com/-CnOzHU3XM9s/WTIwdr0mP4I/AAAAAAAAAXk/JQCmzZs0cNQus-XjIBKArxpbzIUc9adOgCLcB/s1600/cle-det-2-dau.PNG
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Nghĩa là một đầu clê là vòng và một đầu hở miệng có cùng kích thước. Đầu vòng lệch 

150 và đầu hở miệng nghiêng 150. Loại clê phối hợp thuận tiện trong quá trình sử dụng.  

 

 

Clê phối hợp 

c. Cách sử dụng 

 

Khi sử dụng clê dẹt và clê tròng cần căn cứ vào cạnh và cỡ của bu lông hoặc đai ốc để 

chọn cỡ clê thích hợp.  

Khi vặn phải đặt clê bằng phẳng và vào chân bu lông hoặc đai ốc, dùng tay đẩy cán clê 

(khi tháo) hoặc nắm chặt clê để kéo vào phía người (khi vặn), không để trật clê ra ngoài 

đánh vào người nguy hiểm.  

Ngoài ra cần chú ý không được dùng hai clê nối vào nhau hoặc dùng ống nối tăng chiều 

dài của tay quay và không dùng búa để gõ lên clê, làm như vậy sẽ hỏng clê. 

Kích thước (cỡ miệng) clê được tính theo đơn vị mm hoặc hệ inch. 

1 inch = 25,4 mm 

 

 

 

Cách sử dụng clê 

2.1.5. Clê lục giác 

Dùng tháo lắp các vít có đầu lõm lục giác lắp chìm (dùng ở các vị trí quay không vướng). 

https://1.bp.blogspot.com/-Mdft8CRxjpc/WTIxZRqqZSI/AAAAAAAAAXs/DnVH37eL7zQFiT9CbBVFns1a3VHzMex_ACLcB/s1600/cle-det-phoi-hop.PNG
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Clê lục giác 

 

2.1.6. Tuýp 

a. Công dụng:  

Clê tuýp dùng để tháo lắp các loại bu lông và đai ốc có mô men vặn tương đối lớn và ở 

các vị trí chật hẹp mà các loại clê khác không dùng được. 

b. Cấu tạo 

Mỗi bộ tuýp thường có 28 – 32 mẫu tuýp với kích thước từ 6mm – 32mm (hoặc kích 

thước lớn hơn). Ngoài ra còn có cần nối, tay quay, cần vặn tự động (clê cóc) và cần xiết 

có đồng hồ báo lực vặn.  

c. Cách sử dụng 

Khi sử dụng tuỳ theo bu lông hoặc đai ốc lớn hay nhỏ mà chọn loại tuýp thích hợp và căn 

cứ vào chiều cao từ chỗ tháo bu lông hoặc đai ốc đến bề mặt công tác của người thợ để 

chọn chiều dài cần nối cho vừa phải. Khi chiều dài tay quay không đủ thì có thể lắp thêm 

ống nối nhưng chiều dài ống nối không quá 500mm. 

Để tăng nhanh tốc độ tháo lắp, khi mômen vặn nhỏ hơn 8 kGm có thể dùng clê cóc để 

vặn ống tuýp còn khi mô men vặn từ 8 kGm trở lên thì vặn bằng tay quay cứng để tránh 

làm hỏng clê cóc. 

Khi sử dụng phải lắp tuýp ngay ngắn, không lệch và phải bám sát vào chân bu lông hoặc 

đai ốc. Khi vặn, một tay giữ chặt tay quay và ống tuýp hay chỗ nối của cần nối, một tay 

kéo tay quay về phía người vặn từ từ (tránh giật đột ngột làm vỡ tuýp gây tai nạn). 

Khi cần đo mô men vặn của bu lông hoặc đai ốc thì dùng cân lực để kiểm tra. 

https://4.bp.blogspot.com/-CHM0gmLKROw/WTIx_JLOpII/AAAAAAAAAX0/HIzFYgGg2vo3ogjs0DFDIlkZiFq1z5EEwCLcB/s1600/cle-luc-giac.PNG
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Bộ Clê tuýp 

2.1.7. Các loại cảo (vam) 

Dùng tháo ổ bi, puly, bánh răng. Cảo có các loại hai càng, ba càng. 

 

Các loại cảo 

3. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

a. Hãy nhận biết tên gọi, chức năng và cách sử dụng các dụng cụ lắp ráp, kiểm tra? 

b. Thực hành sử dụng dụng cụ lắp ráp, kiểm tra để tháo lắp thiết bị cơ khí? 

https://1.bp.blogspot.com/-4zMd_3SGs_g/WTIyrt-7-2I/AAAAAAAAAX8/2uMJ4DNnug0YSQlXE9mZY-WgPhreATbOACLcB/s1600/vam.PNG
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BÀI 3: SỬ DỤNG DỤNG CỤ ĐO KIỂM 

Mã bài: MĐ09-BCK-B3 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về sử dụng 

dụng cụ đo kiểm phục vụ trong công tác Bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí. 

Mục tiêu: 

- Sử dụng được dụng cụ đo kiểm trong công tác bảo trì cụm truyền động cơ khí 

Nội dung chính: 

1. Khảo sát dụng cụ 

- Yêu cầu khi khảo sát dụng cụ: 

+ Lựa chọn đúng dụng cụ 

+ Chọn đúng thông số kỹ thuật 

+ Kiểm tra chất lượng dụng cụ 

2. Sử dụng dụng cụ đo kiểm 

2.1. Các Thiết bị đo 

Các thiết bị đo được sử dụng để kiểm tra kích thước của các chi tiết yêu cầu độ chính xác 

cao.  Trong nghề sửa chữa ôt tô thường sử dụng một số thiết bị đo sau đây: 

2.1.1. Thước cặp: gồm các loại 1/10, 1/20 và 1/50. 

a. Công dụng: 

Thước cặp có thể dùng để đo chiều dài, đường kính ngoài, đường kính trong và đo độ 

sâu. 

Phạm vi đo: 0 – 150, 200, 300mm. 

Độ chính xác: 0,10;  0,02;  0,05mm. 

b. Cấu tạo 

 

https://4.bp.blogspot.com/-Z9HVl92oTeo/WTIzR1_QAuI/AAAAAAAAAYA/82t1pQP3fYwA5qAaLFoCDYetecbc4IsEwCLcB/s1600/thuoc+cap.PNG


BM05-QT04/P.KTĐB Ngày hiệu lực: …../3/2023 30/96 

c.  Cách sử dụng  

- Đóng toàn bộ đầu đo trước khi đo để kiểm tra độ chính xác của thước cặp, yêu cầu vạch 

số 0 trên thang đo thức trượt trùng với vạch số 0 trên thang đo chính.  

- Khi đo di chuyển đầu đo nhẹ nhàng sao cho chi tiết được kẹp chặt giữa các đầu đo 

- Khi chi tiết đ• được kẹp chặt giữa các đầu đo, cố định thước trượt bằng cách vặn vít h•m 

để dễ đọc giá trị đo. 

- Đọc giá trị đo: 

Giá trị đến 1mm, đọc trên thang đo chính (ví dụ 13mm) 

Giá trị nhỏ hơn 1mm đến 0,05mm, đọc tại điểm mà vạch của thang thước trượt và vạch 

của thang đo chính trùng nhau (ví dụ 0,40mm). 

Tổng giá trị đo = giá trị trên thang đo chính + giá trị trên thang thước trượt. 

Ví dụ tổng giá trị đo tương ứng sơ đồ (17 – 22): 13 + 0,40 = 13,40mm. 

 

 

Các đọc giá trị đo 

2.1.2. Pan me 

a. Công dụng: pan me có thể dùng để đo chiều dài, đường kính ngoài, đường kính trong 

và đo độ sâu bằng cách tính toán chuyển động quay tương ứng của đầu đo di động theo 

hướng trục. Phạm vi đo: 0 – 25mm; 25 – 50mm; 50 – 75mm; 75 – 100mm. Độ chính xác 

cho phép đo; 0,01mm. 

https://1.bp.blogspot.com/-c_OTRs3c3JE/WTIzk8TO13I/AAAAAAAAAYE/V9uo8sM4gKIWyy9vUnPaXnL7N-sMODUBACLcB/s1600/doc-thuoc-cap.PNG
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Pan me đo 

trong và 

pan me đo 

sâu 

 

b. Cấu tạo: tương ứng với công dụng, pan me có các loại: pan me đo ngoài, pan me đo 

trong, pan me đo sâu. Sau đây giới thiệu cụ thể về cấu tạo và cách sử dụng pan me đo 

ngoài. 

 

c.  Cách sử dụng 

Trước khi sử dụng pan me, cần kiểm tra để chắc chắn rằng các vạch 0 trùng khít với 

nhau, bằng cách chọn dưỡng đo tiêu chuẩn, ví dụ với pan me 50 – 75mm đặt dưỡng tiêu 

https://2.bp.blogspot.com/-kGziPzNULhA/WTIz-LQSyhI/AAAAAAAAAYI/t9Nv8E1Wj4UvuigkB_ZCMpQ76q6DryjEQCLcB/s1600/pamme.PNG
https://4.bp.blogspot.com/-HSavHy_ju0Y/WTI0Wg2SXjI/AAAAAAAAAYQ/OWNKIGjVAQMUerLUr7yNT_n6jr2K4vo_gCLcB/s1600/cau-tao-panme.PNG
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chuẩn 50mm vào giữa hai đầu đo, vạch vít hạn chế áp lực 2 – 3 vòng, sau đó kiểm tra 

đường chuẩn trên thân và vạch 0 trên ống xoay trùng nhau. 

- Đặt đầu đo cố định vào vật đo và xoay ống xoay cho đến khi đầu di động chạm nhạ vào 

vật đo, sau đó xoay h•m có một ít vòng và đọc giá tri đo. 

- Đọc giá trị đo: 

Đọc giá trị đo đến 0,05mm: đọc giá trị lớn nhất mà có thể nhìn thấy được trên thang đo 

của thân pan me (ví dụ 9,5mm). 

Đọc giá trị đo từ 0,01 – 0,05mm: đọc tại điểm mà thang đo trên ống xoay và đường chuẩn 

trên thân pan me trùng nhau (ví dụ 0,48mm). 

Cách tính giá trị đo: 9,5 + 0,48 = 9,98mm. 

 

 

Cách đọc giá trị đo 

2.1.3. Đồng hồ so 

Có hai loại đồng so: đồng hồ so đo ngoài và đồng hồ so đo trong. 

a. Công dụng 

Đồng hồ so đo ngoài dùng để kiểm tra độ sai lệch hình dáng hình học của chi tiết (độ côn 

, độ cong, ô van...) và vị trí tương đối giữa các chi tiết lắp ghép với nhau hoặc vị trí tương 

đối giữa các mặt trên chi tiết (độ song song, độ vuông góc, độ đảo, độ vênh...). 

Đồng hồ so đo trong dùng để đo hình dáng hình học của lỗ để xác định độ mài mòn của 

chúng. 

b. Cấu tạo 

Đồng hồ so được cấu tạo theo nguyên tắc chuyển động của thanh răng và bánh răng, 

trong đó chuyển động của thanh đo được truyền qua hệ thống bánh răng làm quay kim 

đồng hồ trên mặt số. Hệ thống truyền động của đồng hồ so được đặt trong thân,  nắp có 

thể quay được cùng với mặt số lớn để điều chỉnh mặt số khi cần thiết. 

https://4.bp.blogspot.com/-eG1Hg8eG-MY/WTI0l2V8moI/AAAAAAAAAYU/rYdm5I6tywwgKhqvW-tYotZstFNOw37uQCLcB/s1600/panme-do.PNG
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Mặt đồng hồ nhỏ chia 10 khoảng, giá trị mỗi khoảng bằng 1mm, mặt đồng hồ lớn được 

chia 100 khoảng, giá trị mỗi khoảng bằng 0,01 mm, nghĩa là khi thanh đo trượt lên xuống 

một đoạn 0,1mm thì kim dài quay được một khoảng. Khi kim dài quay 1 vòng (100 

khoảng) thì kim ngắn quay 1 khoảng.  

Đồng hồ so đo trong có các thanh đo nhiều cỡ khác nhau, khi đo tuỳ theo kích thước lỗ 

cần đo để chọn thanh đo có chiều dài thích hợp. 

c. Cách sử dụng 

- Thao tác đo 

Đồng hố so đo ngoài: gá lắp và điều chỉnh vị trí của đồng hồ so với vật đo, đặt đầu đo 

tiếp xúc với vật đo, xoay vành ngoài của mặt đồng hồ để kim dài chỉ đúng số 0, xoay vật 

cần đo và ghi nhận giá trị đo được. 

Đồng hồ so đo trong: chọn thanh đo phù hợp với kích thước của lổ cần đo, đưa đầu đo 

vào lổ theo phương thẳng đứng, lắc thân đồng hồ theo chiều ngang để xác định kích 

thước nhỏ nhất của lổ. 

- Đọc giá trị đo 

Giá trị đo được = (số vạch trên đồng hồ nhỏ x 1mm) + (số vạch trên đồng hồ lớn x 

0.01mm). 

 

 

 

Các loại 

đồng hồ so 

 

https://4.bp.blogspot.com/-9ydkA0gdmCk/WTI05i1LiPI/AAAAAAAAAYY/yeV9ygK5I6oC36r4REiYK__8C6ozg44SACLcB/s1600/dong+ho+so.PNG
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2.1.4. Căn lá 

Căn lá hay còn gọi là thước đo độ dày chủ yếu dùng để đo khe hở giữa hai mặt phẳng. 

Căn lá có 11 – 16 lá, cố độ dài 100 – 150mm và có độ dày nhiều cỡ từ 0,01 – 1,0mm 

được gập chung trong một hộp. Căn lá có cấu tạo như hình 17 - 27. 

 

2.1.5. Cân lực 

Cân lực dùng để xiết bu lông, đai ốc đến mô men tiêu chuẩn. 

Cân lực có các loại sau: 

 

a. Loại đặt trước  

Mô men cần xiết có thể đặt trước bằng cách xoay núm điều chỉnh. Khi bu lông được xiết 

đến mô men đ• chọn có thể nghe một tiếng ckick cho biết đã đạt đến mô men tiêu chuẩn. 

b. Loại lò xo lá  

https://2.bp.blogspot.com/-CUbW3tMtWMM/WTI1J7vx0xI/AAAAAAAAAYc/Vu7nINRnem8m--VFTtCH1OXVKI6QbQI-gCLcB/s1600/thuoc-la.PNG
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Cân lực hoạt động bằng một thanh đàn hồi, được làm dưới dạng một lò xo lá, thông qua 

đó lực được cấp đến tay quay. Lực tác dụng có thể đọc bằng kim và thang đo. 

2.2 Lưu ý: Phải sử dụng đúng chức năng và thông số kỹ thuật 

 

 

VOM 
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Các loại mẫu: bao gồm các loại thước mẫu, căn mẫu, .. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Căn mẫu dùng trong đo lường 

Các loại dụng cụ đo và máy đo: bao gồm thước cặp, panme, đồng hồ so, thước đo 

cao, … 

 

Thước cặp và Panme 
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Panme 

 

 

Thước đo cao 
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Hình 6.5 Đồng hồ so 

 

Mỗi loại dụng cụ đo đều có những đặc điểm sau: 

- Độ dài khoảng cách giữa hai vạch chia trên mặt số. 

- Giá trị của các vạch chia trên mặt số hoặc trên du xích. 

- Phạm vi đo của dụng cụ đo là kích thước nhỏ nhất và lớn nhất mà dụng cụ đo có 

thể đo được. 

- Áp lực đo là áp lực tiếp xúc giữa vật đo và dụng cụ đo. 

Ngoài ra còn rất nhiều loại dụng cụ đo khác dùng trong lĩnh vực chuyên ngành khác 

nhau, … 

3. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

a. Hãy nhận biết tên gọi, chức năng và cách sử dụng các dụng cụ đo kiểm? 

b. Thực hành sử dụng các dụng cụ đo kiểm trong hoạt động bảo trì thiết bị cơ khí? 
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BÀI 4: BẢO TRÌ BỘ TRUYỀN ĐAI 

Mã bài: MĐ09-BCK-B4 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về bảo trì bộ 

truyền đai phục vụ trong công tác Bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí. 

Mục tiêu: 

- Bảo trì được bộ truyền đai 

Nội dung chính: 

1. Khảo sát bộ truyền đai 

Nguyeân lyù laøm vieäc cuûa boä truyeàn ñai: 

Boä truyeàn ñai laøm vieäc theo nguyeân lyù ma saùt. Boä truyeàn ñai bao goàm hai baùnh 

ñai: baùnh daãn 1, baùnh bò daãn 2 ñöôïc laép leân hai truïc vaø daây ñai 3 bao quanh caùc baùnh 

ñai. Taûi troïng ñöôïc truyeàn ñi nhôø löïc ma saùt sinh ra giöõa daây ñai vaø caùc baùnh ñai. 

Muoán taïo ra löïc ma saùt naøy, caàn phaûi caêng ñai vôùi löïc caêng ban ñaàu F0. 
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Phaân loaïi: 

- Theo tieát dieän ngang daây ñai: ñai deït, ñai thang, ñai hình löôïc. Ngoaøi ra coøn 

söû duïng ñai raêng truyeàn taûi troïng nhôø vaøo söï aên khôùp giöõa caùc raêng treân ñai vaø baùnh 

ñai. 

- Boä truyeàn ñai thang, ñai hình löôïc chæ truyeàn ñoäng giöõa caùc truïc song song 

cuøng chieàu. 

- Theo kieåu truyeàn ñoäng, boä truyeàn ñai deït vaø troøn ñöôïc phaân ra: truyeàn ñoäng 

giöõa caùc truïc song song cuøng chieàu, truyeàn ñoäng giöõa caùc truïc song song ngöôïc chieàu, 

truyeàn ñoäng giöõa caùc truïc cheùo nhau. 
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Öu nhöôïc ñieåm vaø phaïm vi söû duïng: 

Boä truyeàn ñai laø moät trong nhöõng boä truyeàn cô khí ñöôïc söû duïng sôùm nhaát vaø hieän 

nay vaãn ñöôïc söû duïng roäng raõi. 

So vôùi caùc boä truyeàn khaùc, boä truyeàn ñai coù nhöõng öu, nhöôïc ñieåm sau: 

* Öu ñieåm: 

- Coù theå truyeàn ñoäng giöõa caùc truïc xa nhau(>15m). 

- Laøm vieäc eâm vaø khoâng oàn nhôø vaøo ñoä deûo cuûa ñai, do ñoù coù theå truyeàn 

chuyeån ñoäng vôùi vaän toác raát lôùn. 

- Traùnh cho caùc cô caáu khoâng coù söï dao ñoäng lôùn sinh ra do taûi troïng thay ñoåi 

nhôø vaøo tính chaát ñaøn hoài cuûa ñai. 

- Ñeà phoøng söï quaù taûi cuûa ñoäng cô nhôø vaøo söï tröôït trôn cuûa ñai khi quaù taûi. 

- Keát caáu vaø vaän haønh ñôn giaûn(do khoâng caàn boâi trôn), giaù thaønh haï. 

* Nhöôïc ñieåm: 

- Kích thöôùc boä truyeàn lôùn(kích thöôùc lôùn hôn khoaûng 5 laàn so vôùi boä truyeàn 

baùnh raêng, neáu truyeàn cuøng coâng suaát). 

- Tyû soá truyeàn khi laøm vieäc thay ñoåi do hieän töôïng tröôït ñaøn hoài cuûa ñai vaø 

baùnh ñai(ngoaïi tröø ñai raêng). 

- Taûi troïng taùc duïng leân caùc truïc vaø oå lôùn(lôùn hôn 2 – 3 laàn so vôùi boä truyeàn 

baùnh raêng) do ta phaûi caêng ñai vôùi löïc caêng ban ñaàu. 
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- Tuoåi thoï thaáp(1000 – 5000 giôø). 

 

2. Bảo trì bộ truyền đai 

Ñeå ñieàu chænh löïc caêng ban ñaàu ta duøng caùc phöpöng phaùp caêng ñai. Tuyø theo ñieàu 

kieän cuï theå maø ta duøng caùc bieän phaùp caêng ñai sau: 

- Ñònh kyø ñieàu chænh söùc caêng. 

- Töï ñoäng ñieàu chænh löïc caêng. 

- Ñieàu chænh löïc caêng theo taûi troïng. 
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+ Khoaûng caùch truïc: 

Ñoái vôùi boä truyeàn ñai thang vì chieàu daøi L tieâu chuaån, cho neân sau khi tính vaø choïn 

L theo tieâu chuaån, ta caàn tính toaùn laïi khoaûng caùch truïc a. 

+ Goùc oâm ñai. 

+ Chieàu daøi ñai. 

Caùc thoâng soá ñoäng hoïc: 

+ Vaän toác. 

+ Tyû soá truyeàn. 

Caùc daïng hoûng hoùc thöôøng gaëp vaø caùc bieän phaùp xöû lyù. 

+ Ñöùt ñai do moûi: Khi ñai quay moät voøng, öùng suaát keùo thay ñoåi moät chu kyø, öùng 

suaát uoán trong ñai thay ñoåi theo hai chu kyø. 
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+ Noùng do ma saùt: do ma saùt giöõa daây ñai vaø baùnh ñai vaø ma saùt trong daây ñai neân 

khi laøm vieäc daây ñai bò noùng leân. 

+ Hieän töôïng tröôït trôn: khi goùc tröôït baèng goùc oâm ñai thì baét ñaàu xaûy ra hieän 

töôïng tröôït trôn. 

Nguyeân lyù tính choïn, thieát keá boä truyeàn ñai. 

 

- Các hoạt động bảo trì: 

+ Khảo sát 

+ Vệ sinh 

+ Tháo 

Caàn thieát tyû soá truyeàn 

        khoâng ñoåi
Söû duïng ñai raêng

Söû duïng ñai deït

Vaän toác ñai v >30m/s? Söû duïng ñai thang

Tyû soá truyeàn u > 7?

Söû duïng ñai thang heïp

Ñuùng

Ñuùng

Ñuùng

Sai

Sai

Sai

Ñuùng

Sai

Ñuùng

Vaän toác ñai v >40m/s?

Tyû soá truyeàn u > 8?
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+ Kiểm tra, thay thế 

+ Lắp 

+ Cân chỉnh 

+ Vận hành 

+ … 

 

3. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

a. Hãy trình bày nguyên lý làm việc, cấu tạo, phân loại, các dạng hỏng hóc của bộ truyền 

đai và thực hiện công tác bảo trì? 

b. Thực hành bảo trì bộ truyền đai trong thiết bị tại khoa Bảo trì cơ khí? 
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BÀI 5: BẢO TRÌ BỘ TRUYỀN XÍCH 

Mã bài: MĐ09-BCK-B5 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về bảo trì bộ 

truyền xích phục vụ trong công tác Bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí. 

Mục tiêu: 

- Bảo trì được bộ truyền xích 

Nội dung chính: 

1. Khảo sát bộ truyền xích 

Nguyeân lyù laøm vieäc cuûa boä truyeàn xích: 

Boä truyeàn xích bao goàm xích 1 vaø caùc ñóa xích daãn 2, bò daãn 3. Xích truyeàn chuyeån 

ñoäng vaø taûi troïng töø truïc daãn ñoäng sang truïc bò daãn nhôø vaøo söï aên khôùp giöõa caùc maét 

xích vôùi raêng cuûa ñóa xích. Caùc truïc cuûa boä truyeàn xích song song nhau, coù theå trong 

boä truyeàn xích coù nhieàu baùnh xích bò daãn. Ngoaøi ra, trong boä truyeàn xích coù theå coù boä 

phaän caêng xích, boä phaän che chaén vaø boä phaän boâi trôn. 
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a. xích taûi troøn.      b. xích taûi baûn.        c. xích keùo oáng.         d. Xích truyeàn ñoäng 1 

daõy. e. Xích truyeàn ñoäng 2 daõy.      f. xích truyeàn ñoäng maù cong.     g. xích truyeàn ñoäng 

oáng. h, i. xích raêng coù maù daãn höôùng trong vaø ngoaøi. j, k. xích oáng truyeàn ñoäng coù maét 

xích ñònh hình. 

 

2. Bảo trì bộ truyền xích 

Öu nhöôïc ñieåm vaø phaïm vi söû duïng. 

Öu ñieåm: so vôùi boä truyeàn ñai: 

+ Khoâng coù hieän töôïng tröôït trôn, hieäu suaát cao hôn, coù theå laøm vieäc khi coù quaù taûi 

ñoät ngoät. 

+ Khoâng ñoøi hoûi phaûi caêng xích. Löïc taùc duïng leân truïc vaø oå nhoû. 

+ Kích thöôùc boä truyeàn nhoû hôn boä truyeàn ñai neáu cuøng coâng suaát vaø soá voøng quay. 

+ Boä truyeàn xích truyeàn coâng suaát nhôø vaøo söï aên khôùp giöõa xích vaø baùnh xích, do ñoù 

goùc oâm khoâng coù vò trí quan troïng nhö trong boä truyeàn ñai vaø do ñoù coù theå truyeàn 

coâng suaát vaø chuyeån ñoäng cho nhieàu ñóa xích bò daãn. 

Nhöôïc ñieåm: 
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+ Do söï phaân boá cuûa caùc nhaùnh xích treân ñóa xích khoâng theo ñöôøng troøn, maø theo 

hình ña giaùc, do ñoù khi vaøo khôùp vaø ra khôùp, caùc maéc xích xoay töông ñoái vôùi nhau vaø 

baûn leà xích bò moøn, gaây neân taûi troïng ñoäng phuï, oàn khi laøm vieäc, coù tyû soá truyeàn töïc 

thôøi thay ñoåi, vaän toác töùc thôøi cuûa xích vaø baùnh bò daãn thay ñoåi, caàn phaûi boâi trôn 

thöôøng xuyeân vaø phaûi coù boä phaän ñieàu khieån xích. 

Phaïm vi söû duïng cuûa boä truyeàn xích: 

+ Boä truyeàn xích ñöôïc söû duïng khi truyeàn chuyeån ñoäng vaø coâng suaát giöõa caùc truïc 

coù khoaûng caùch xa(ñeán 8m) cho nhieàu ñóa xích bò daãn cuøng moät luùc. 

+ Boä truyeàn xích söû duïng vôùi vaän toác truyeàn thaáp v < 15m/s vaø soá voøng quay n < 500 

voøng/phuùt. 

Caùc daïng hoûng cuûa boä truyeàn xích bao goàm: 

+ Moøn baûn leà do khi laøm vieäc baûn leà xích xoay töông ñoái vaø chòu aùp suaát cao. Ñeå 

traùnh moøn, ta phaûi boâi trôn baûn leà vaø haïn cheá aùp suaát sinh ra trong baûn leà. 

+ Hoûng do moûi. 

+ Vôõ con laên. 

+ Moøn raêng ñóa xích. 

+ Maù xích xoay töông ñoái so vôùi choát vaø oáng, ma saùt giöõa caùc maù xích, ma saùt giöõa 

oáng vaø con laên, moøn con laên, ñoä caêng ñaït ñeán giaù trò tôùi haïn(ñoái vôùi boä truyeàn khoâng 

ñieàu khieån khoaûng caùch truïc 

Caùc chi tieát cuûa xích bò hoûng do moûi do öùng suaát thay ñoåi gaây neân do taûi troïng thay 

ñoåi, taûi troïng ñoäng vaø va ñaäp. 

Ngoaøi ra, xích bò hoûng do moøn raêng xích. Maù xích xoay töông ñoái vôùi choát vaø oáng do 

sai soá cheá taïo vaø laép gheùp. 
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* Caàn chuù yù cheá ñoä boâi trôn ñoái vôùi boä truyeàn xích. 

- Các hoạt động bảo trì: 

+ Khảo sát 

+ Vệ sinh 

+ Tháo 

+ Kiểm tra, thay thế 

+ Lắp 

+ Cân chỉnh 

+ Vận hành 

+ … 

3. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

a. Hãy trình bày nguyên lý làm việc, cấu tạo, phân loại, các dạng hỏng hóc của bộ truyền 

xích và thực hiện công tác bảo trì? 

b. Thực hành bảo trì bộ truyền xích trong thiết bị tại khoa Bảo trì cơ khí? 
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BÀI 6: BẢO TRÌ BỘ TRUYỀN BÁNH RĂNG 

Mã bài: MĐ09-BCK-B6 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về bảo trì bộ 

truyền bánh răng phục vụ trong công tác Bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí. 

Mục tiêu: 

- Bảo trì được bộ truyền bánh răng 

Nội dung chính: 

1. Khảo sát bộ truyền bánh răng 

Nguyeân lyù laøm vieäc cuûa boä truyeàn baùnh raêng: 

Boä truyeàn baùnh raêng laøm vieäc theo nguyeân lyù aên khôùp, thöïc hieän truyeàn chuyeån 

ñoäng vaø coâng suaát nhôø vaøo söï aên khôùp cuûa caùc raêng treân baùnh raêng. 
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Nguyeân lyù: 

Boä truyeàn baùnh raêng laøm vieäc theo nguyeân lyù aên khôùp, thöïc hieän truyeàn chuyeån 

ñoäng vaø coâng suaát nhôø vaøo söï aên khôùp cuûa raêng treân baùnh raêng. Boä truyeàn baùnh raêng 

coù theå truyeàn chuyeån ñoäng quay giöõa hai truïc song song, giao nhau, cheùo nhau hay 

bieán ñoåi chuyeån ñoäng quay thaønh chuyeån ñoäng tònh tieán vaø ngöôïc laïi. 
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2. Bảo trì bộ truyền bánh răng 

Öu nhöôïc ñieåm vaø phaïm vi söû duïng: 

Öu ñieåm: 

+ Kích thöôùc nhoû, khaû naêng taûi lôùn. 

+ Tyû soá truyeàn khoâng thay ñoåi do khoâng coù hieän töôïng tröôït trôn. 

+ Hieäu suaát cao coù theå ñaït 0,97 – 0,99. 

+ Laøm vieäc vôùi vaän toác lôùn ñeán 150m/s, coâng suaát ñeán chuïc ngaøn KW, vaø tyû soá 

truyeàn lôùn. 

+ Tuoåi thoï cao, laøm vieäc vôùi ñoä tin caäy cao. 

Nhöôïc ñieåm: 

+ Cheá taïo töông ñoái phöùc taïp. 

+ Ñoøi hoûi ñoä chính xaùc cao. 

+ Coù nhieàu tieáng oàn khi vaän toác lôùn. 

Phaïm vi söû duïng cuûa boä truyeàn baùnh raêng: 

+ Töø nhöõng öu ñieåm noåi baäc treân, boä truyeàn baùnh raêng ñöôïc söû duïng roäng raõi trong 

caùc ngaønh cheá taïo maùy. 
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So saùnh caùc boä truyeàn 

 

Ñaëc ñieåm 

Boä truyeàn 

Ñai  Xích  Baùnh raêng 

+ Hieäu suaát 

+ Chuyeån ñoäng cöôõng böùc 

+ Khoaûng caùch truïc lôùn 

+ Khaû naêng chòu moøn 

+ Söû duïng nhieàu daõy 

+ Khaû naêng chòu nhieät 

+ Tính trô hoaù hoïc 

+ Laøm vieäc trong daàu 

+ Khaû naêng taûi 

+ Vaän toác cao 

+ Deã baûo trì 

+ Moâi tröôøng 

Raát toát 

Raát toát 

Raát toát 

Toát 

Raát toát 

Khoâng toát 

Khoâng toát 

Khoâng toát 

Toát 

Raát toát 

Toát 

Khoâng toát 

Raát toát 

Raát toát 

Raát toát 

Raát toát 

Raát toát 

Raát toát 

Raát toát 

Raát toát 

Raát toát 

Khoâng toát 

Raát toát 

Raát toát 

Raát toát 

Raát toát 

Khoâng toát 

Raát toát 

Khoâng toát 

Toát 

Toát 

Raát toát 

Raát toát 

Raát toát 

Khoâng toát 

Raát toát 

 

Caùc daïng hoûng cuûa boä truyeàn baùnh raêng: 
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+ ÖÙng suaát thay ñoåi laø nguyeân nhaân gaây neân hoûng raêng do moûi. 

+ Gaõy raêng do öùng suaát uoán. 

+ Troùc roã beà maët raêng do öùng suaát tieáp xuùc. 

+ Moøn raêng, dính vaø caùc daïng hö hoûng beà maët raêng khaùc. 

+ Bieán daïng beà maët raêng. 

Gaõy raêng laø daïng hö hoûng nghieâm troïng do öùng suaát uoán gaây neân. Gaõy raêng coù theå 

do quaù taûi hoaëc do moûi. Gaõy raêng khoâng nhöõng laøm boä truyeàn ngöøng laøm vieäc maø coøn 

laøm hoûng truïc vaø oå. 

Gaõy raêng lieân quan ñeán: 

+ Taäp trung taûi troïng theo chieàu roäng vaønh raêng do sai soá cheá taïo vaø laép raùp hoaëc do 

bieán daïng ñaøn hoài lôùn cuûa truïc. 
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+ Do moøn raêng daãn ñeán yeáu raêng vaø taêng taûi troïng ñoäng. 

+ Khi vaøo khôùp baùnh raêng di tröôït. 

+ ÖÙng suaát thay ñoåi. 

+ Veát nöùt gaõy loài laø hoûng hoùc do moûi. 

+ Veát gaõy loõm laø do quaù taûi. 

* Chuù yù ñeán coâng taùc veä sinh boâi trôn ñoái vôùi boä truyeàn baùnh raêng. 

- Các hoạt động bảo trì: 

+ Khảo sát 

+ Vệ sinh 

+ Tháo 

+ Kiểm tra, thay thế 

+ Lắp 

+ Cân chỉnh 

+ Vận hành 

+ … 

 

3. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

a. Hãy trình bày nguyên lý làm việc, cấu tạo, phân loại, các dạng hỏng hóc của bộ truyền 

bánh răng và thực hiện công tác bảo trì? 

b. Thực hành bảo trì bộ truyền bánh răng trong thiết bị tại khoa Bảo trì cơ khí?  
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BÀI 7: BẢO TRÌ BỘ TRUYỀN VÍT ME – ĐAI ỐC 

Mã bài: MĐ09-BCK-B7 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về bảo trì bộ 

truyền vít me – đai ốc phục vụ trong công tác Bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí. 

Mục tiêu: 

- Bảo trì được bộ truyền vít me – đai ốc 

Nội dung chính: 

1. Khảo sát bộ truyền vít me – đai ốc 

Nguyeân lyù laøm vieäc cuûa boä truyeàn vít me – ñai oác: 

Boä truyeàn vít me – ñai oác laøm vieäc theo nguyeân lyù aên khôùp cuûa caëp ren(giöõa ren trong 

treân ñai oác vôùi ren ngoaøi treân vít me) ñeå bieán ñoåi chuyeån ñoäng quay thaønh chuyeån 

ñoäng tònh tieán. 
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2. Bảo trì bộ truyền vít me – đai ốc 

Öu nhöôïc ñieåâm vaø phaïm vi söû duïng cuûa boä truyeàn. 

Öu ñieåm: 

+ Keát caáu ñôn giaûn, nhoû goïn vaø deã cheá taïo. 

+ Khaû naêng taûi lôùn. 

+ Ñoä tin caäy cao. 

+ Laøm vieäc eâm vaø khoâng oàn. 

+ Lôïi nhieàu veà löïc. 

+ Coù theå chuyeån ñoäng chaäm vôùi ñoä chính xaùc cao. 

Nhöôïc ñieåm: 

+ Do ma saùt lôùn neân ren moøn nhanh. 

+ Hieäu suaát thaáp. 

* Chuù yù ñeán vaán ñeà boâi trôn cho boä truyeàn vít me – ñai oác. 

Phaïm vi söû duïng cuûa boä truyeàn vít me – ñai oác: 
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+ Boä truyeàn coù tyû soá truyeàn cao vaø coù theå töï haõm, do ñoù boä truyeàn söû duïng ñeå 

truyeàn taûi lôùn: 

- Trong con ñoäi tay. 

- Maùy naâng vôùi heä thoáng truyeàn ñoäng cô ñieän. 

- Maùy eùp vít. 

- Trong caùc cô caáu ñieàu khieån, baøn dao, baøn maùy, trong caùc cô caáu truyeàn ñoäng cho 

ngöôøi maùy, maùy ñieàu khieån soá, … hoaëc söû duïng ñeå truyeàn chuyeån ñoäng trong caùc cô 

caáu hieäu chænh duïng cuï ño. 

- Söû duïng boä truyeàn ñeå bieán chuyeån ñoäng tònh tieán thaønh chuyeån ñoäng quay vaø 

ngöôïc laïi(khoan tay, vít, eâto, …) 

- Theo coâng duïng coøn chia ra: vít taûi, vít daãn höôùng, vít ñieàu chænh. 

* Caùc daïng hoûng chuû yeáu cuûa boä truyeàn vít me – ñai oác laø moøn ren neân caàn quan taâm 

ñeán coâng taùc boâi trôn vaø baûo döôõng. 

 

 

 

 

- Các hoạt động bảo trì: 

+ Khảo sát 

+ Vệ sinh 

+ Tháo 
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+ Kiểm tra, thay thế 

+ Lắp 

+ Cân chỉnh 

+ Vận hành 

+ … 

 

3. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

a. Hãy trình bày nguyên lý làm việc, cấu tạo, phân loại, các dạng hỏng hóc của bộ truyền 

vít me – đai ốc và thực hiện công tác bảo trì? 

b. Thực hành bảo trì bộ truyền vít me – đai ốc trong thiết bị tại khoa Bảo trì cơ khí?  
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BÀI 8: BẢO TRÌ BỘ TRUYỀN TRỤC VÍT – BÁNH VÍT 

Mã bài: MĐ09-BCK-B8 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về bảo trì bộ 

truyền trục vít – bánh vít phục vụ trong công tác Bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí. 

Mục tiêu: 

- Bảo trì được bộ truyền trục vít – bánh vít 

Nội dung chính: 

1. Khảo sát bộ truyền trục vít – bánh vít 
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2. Bảo trì bộ truyền trục vít – bánh vít 
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Các dạng hỏng thường gặp: 

 

 

- Các hoạt động bảo trì: 

+ Khảo sát 

+ Vệ sinh 

+ Tháo 

+ Kiểm tra, thay thế 

+ Lắp 
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+ Cân chỉnh 

+ Vận hành 

+ … 

 

3. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

a. Hãy trình bày nguyên lý làm việc, cấu tạo, phân loại, các dạng hỏng hóc của bộ truyền 

trục vít – bánh vít và thực hiện công tác bảo trì? 

b. Thực hành bảo trì bộ truyền trục vít – bánh vít trong thiết bị tại khoa Bảo trì cơ khí? 
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BÀI 9: BẢO TRÌ CỤM GỐI ĐỠ – Ổ – TRỤC 

Mã bài: MĐ09-BCK-B9 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về bảo trì 

cụm gối đỡ – ổ – trục phục vụ trong công tác Bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí. 

Mục tiêu: 

- Bảo trì được cụm gối đỡ – ổ – trục 

Nội dung chính: 

1. Khảo sát cụm gối đỡ – ổ – trục 
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2. Bảo trì cụm gối đỡ – ổ – trục 
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* Ưu – nhược điểm của ổ: 
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* Các dạng hỏng của ổ: 

 

 

 

* Ổ trượt 
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- Các hoạt động bảo trì: 
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+ Khảo sát 

+ Vệ sinh 

+ Tháo 

+ Kiểm tra, thay thế 

+ Lắp 

+ Cân chỉnh 

+ Vận hành 

+ … 

 

3. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

a. Hãy trình bày nguyên lý làm việc, cấu tạo, phân loại, các dạng hỏng hóc của cụm gối 

đỡ - ổ - trục và thực hiện công tác bảo trì? 

b. Thực hành bảo trì cụm gối đỡ - ổ - trục trong thiết bị tại khoa Bảo trì cơ khí? 
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BÀI 10: BẢO TRÌ CỤM TRUYỀN ĐỘNG REN – THEN – KHỚP NỐI 

Mã bài: MĐ09-BCK-B10 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về bảo trì 

cụm truyền động ren – then – khớp nối phục vụ trong công tác Bảo trì hệ thống thiết bị 

cơ khí. 

Mục tiêu: 

- Bảo trì được cụm truyền động ren – then – khớp nối 

Nội dung chính: 

1. Khảo sát cụm truyền động ren – then – khớp nối 
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Khôùp noái laø cuïm chi tieát maùy duøng ñeå noái caùc truïc hoaëc caùc chi tieát quay, ñeå 

truyeàn chuyeån ñoäng vaø coâng suaát. Nhôø khôùp noái, ta noái caùc truïc ñoàng taâm, hôi leäch 

taâm hoaëc nghieâng vôùi nhau moät goùc naøo ñoù. 

Khôùp noái coøn söû duïng ñeå ñoùng môû caùc cô caáu, giaûm rung ñoäng vaø va ñaäp, ngaên 

ngöøa quaù taûi, ñieàu chænh toác ñoä vaø thay ñoåi chieàu quay, … 

Dùng để truyền moment xoắn giữa các trục, giảm tải trọng động,... 

NỐI TRỤC CHẶT 

Dùng để nối cứng các trục có đường tâm trên cùng một đường thẳng và không di 
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chuyển tương đối với nhau. Thường dùng nối các đoạn trục thành phần thành trục có 

chiều dài lớn hoặc các trục có không gian hẹp 

Không bù được sai số chế tạo và lắp ghép 

 

Nối trục đĩa 

Cấu tạo gồm hai đĩa lắp lên đoạn cuối mỗi trục bằng then và độ dôi và dùng một 

số bu lông ghép hai đĩa với nhau 

 

Nối trục bù 

Dùng để nối các trục có sai lệch nhỏ về vị trí do biến dạng đàn hồi trục hoặc do sai 

số chế tạo lắp ghép. 

Sai lệch bao gồm: sai lệch dọc trục, độ lệch hướng kính, độ lệch góc. 

Nối trục răng  

Ưu điểm: 

- Khả năng tải và độ tin cậy cao vì có nhiều răng cùng làm việc 

- Làm việc với số còng quay cao 

- Có tính công nghệ do ứng dụng phương pháp gia công răng 

Nối trục xích 
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- Cấu tạo gồm hai nửa nối trục dạng đĩa xích có số răng bằng nhau, lắp cố định 

trên trục quấn chung một dây xích. 

- Có thể sử dụng để nối trục lệch nghiêng 10 và độ lệch hướ

0,15..0,6mm 

- Kết cấu đơn giản, dùng xích tiêu chuẩn, không cần di động trục khi tháo lắp 

- Tuy nhiên không chịu được va đập, chỉ làm việc một chiều 

2. Bảo trì cụm truyền động ren – then – khớp nối 

+ Moái gheùp baèng ñinh taùn thuoäc vaøo loaïi moái gheùp coá ñònh vaø khoâng theå thaùo rôøi 

ñöôïc. Caùc chi tieát ñöôïc gheùp chaët nhau nhôø ñinh taùn. 

+ Moái gheùp haøn: moái gheùp ñöôïc taïo ra nhôø löïc huùt baùm phaân töû do ñoát noùng cuïc 

boä taïi caùc chi tieát cuûa moái gheùp haøn. 

+ Moái gheùp ren: thuoäc loaïi moái gheùp thaùo ñöôïc, ñöôïc söû duïng raát roäng raõi trong 

coâng nghieäp vaø trong maùy moùc thieát bò. 

- Öu ñieåm: Moái gheùp ren coù caáu taïo ñôn giaûn, deã cheá taïo, deã thaùo laép, deã tieâu 

chuaån hoùa vaø ñöôïc cheá taïo haøng loaït neân giaù thaønh haï, nhôø khaû naêng töï haõm cuûa ren 

neân coù theå coá ñònh caùc chi tieát maùy ôû vò trí mong muoán. 

- Nhöôïc ñieåm: taïi chaân ren deã bò nöùt vaø bò ñöùt do öùng suaát. 

- Các hoạt động bảo trì: 

+ Khảo sát 

+ Vệ sinh 

+ Tháo 

+ Kiểm tra, thay thế 

+ Lắp 

+ Cân chỉnh 

+ Vận hành 

+ … 

3. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

a. Hãy trình bày nguyên lý làm việc, cấu tạo, phân loại, các dạng hỏng hóc của cụm 

truyền động ren – then – khớp nối  và thực hiện công tác bảo trì? 

b. Thực hành bảo trì cụm truyền động ren – then – khớp nối  trong thiết bị tại khoa Bảo 

trì cơ khí? 
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BÀI 11: BẢO TRÌ HỘP TỐC ĐỘ 

Mã bài: MĐ09-BCK-B11 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về bảo trì hộp 

tốc độ phục vụ trong công tác Bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí. 

Mục tiêu: 

- Bảo trì được hộp tốc độ 

Nội dung chính: 

1. Khảo sát hộp tốc độ 

- Yêu cầu khi khảo sát thiết bị: 

+ Phân tích sơ đồ nguyên lý, cấu tạo 

+ Nhận biết các cơ cấu 

+ Quy trình vận hành 
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2. Bảo trì hộp tốc độ 

- Các hoạt động bảo trì: 

+ Khảo sát 

+ Vệ sinh 

+ Tháo 

+ Kiểm tra, thay thế 

+ Lắp 

+ Cân chỉnh 

+ Vận hành 

+ … 

 

3. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

a. Hãy trình bày nguyên lý làm việc, cấu tạo, phân loại, các dạng hỏng hóc của hộp tốc độ 

và thực hiện công tác bảo trì? 

b. Thực hành bảo trì hộp tốc độ trong thiết bị tại khoa Bảo trì cơ khí? 
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BÀI 12: BẢO TRÌ CỤM TRUYỀN ĐỘNG CAM – THANH TRUYỀN 

Mã bài: MĐ09-BCK-B12 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về bảo trì 

cụm truyền động cam – thanh truyền phục vụ trong công tác Bảo trì hệ thống thiết bị cơ 

khí. 

Mục tiêu: 

- Bảo trì được cụm truyền động cam – thanh truyền 

Nội dung chính: 

1. Khảo sát cụm truyền động cam – thanh truyền 

- Yêu cầu khi khảo sát thiết bị: 

+ Phân tích sơ đồ nguyên lý, cấu tạo 

+ Nhận biết các cơ cấu 

+ Quy trình vận hành 
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2. Bảo trì cụm truyền động cam – thanh truyền 

- Các hoạt động bảo trì: 

+ Khảo sát 

+ Vệ sinh 

+ Tháo 

+ Kiểm tra, thay thế 

+ Lắp 

+ Cân chỉnh 

+ Vận hành 

+ … 

 

3. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

a. Hãy trình bày nguyên lý làm việc, cấu tạo, phân loại, các dạng hỏng hóc của cụm 

truyền động cam – thanh truyền và thực hiện công tác bảo trì? 

b. Thực hành bảo trì cụm truyền động cam – thanh truyền trong thiết bị tại khoa Bảo trì 

cơ khí? 
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BÀI 13: BẢO TRÌ CỤM DẪN HƯỚNG 

Mã bài: MĐ09-BCK-B13 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về bảo trì 

cụm dẫn hướng phục vụ trong công tác Bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí. 

Mục tiêu: 

- Bảo trì được cụm dẫn hướng 

Nội dung chính: 

1. Khảo sát cụm dẫn hướng 

- Yêu cầu khi khảo sát thiết bị: 

+ Phân tích sơ đồ nguyên lý, cấu tạo 

+ Nhận biết các cơ cấu 

+ Quy trình vận hành 

 

 

 

 



BM05-QT04/P.KTĐB Ngày hiệu lực: …../3/2023 82/96 

2. Bảo trì cụm dẫn hướng 

- Các hoạt động bảo trì: 

+ Khảo sát 

+ Vệ sinh 

+ Tháo 

+ Kiểm tra, thay thế 

+ Lắp 

+ Cân chỉnh 

+ Vận hành 

+ … 

 

3. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

a. Hãy trình bày nguyên lý làm việc, cấu tạo, phân loại, các dạng hỏng hóc của cụm dẫn 

hướng và thực hiện công tác bảo trì? 

b. Thực hành bảo trì cụm dẫn hướng trong thiết bị tại khoa Bảo trì cơ khí? 
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BÀI 14: BẢO TRÌ CỤM ĐỘNG CƠ – NGUỒN CẤP 

Mã bài: MĐ09-BCK-B14 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về bảo trì 

cụm động cơ – nguồn cấp phục vụ trong công tác Bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí. 

Mục tiêu: 

- Bảo trì được cụm động cơ – nguồn cấp 

Nội dung chính: 

1. Khảo sát cụm động cơ – nguồn cấp 

 - Yêu cầu khi khảo sát thiết bị: 

+ Phân tích sơ đồ nguyên lý, cấu tạo 

+ Nhận biết các bộ truyền, cơ cấu dẫn động 

+ Quy trình vận hành 
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2. Bảo trì cụm động cơ – nguồn cấp 

- Các hoạt động bảo trì: 

+ Khảo sát 

+ Vệ sinh 

+ Tháo 

+ Kiểm tra, thay thế 

+ Lắp 

+ Cân chỉnh 

+ Vận hành 

+ … 

 

3. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

a. Hãy trình bày nguyên lý làm việc, cấu tạo, phân loại, các dạng hỏng hóc của cụm động 

cơ – nguồn cấp và thực hiện công tác bảo trì? 

b. Thực hành bảo trì cụm động cơ – nguồn cấp trong thiết bị tại khoa Bảo trì cơ khí? 
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BÀI 15: BẢO TRÌ CỤM TRUYỀN ĐỘNG CƠ KHÍ TRÊN BĂNG TẢI 

Mã bài: MĐ09-BCK-B15 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về bảo trì 

cụm truyền động cơ khí trên băng tải phục vụ trong công tác Bảo trì hệ thống thiết bị cơ 

khí. 

Mục tiêu: 

- Bảo trì được cụm truyền động cơ khí trên băng tải 

Nội dung chính: 

1. Khảo sát cụm truyền động cơ khí trên băng tải 

- Yêu cầu khi khảo sát thiết bị: 

+ Phân tích sơ đồ nguyên lý, cấu tạo 

+ Nhận biết các bộ truyền, cơ cấu dẫn động 

+ Quy trình vận hành 
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2. Bảo trì cụm truyền động cơ khí trên băng tải 

- Các hoạt động bảo trì: 

+ Khảo sát 

+ Vệ sinh 

+ Tháo 

+ Kiểm tra, thay thế 

+ Lắp 

+ Cân chỉnh 

+ Vận hành 

+ … 
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3. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

a. Hãy trình bày nguyên lý làm việc, cấu tạo, phân loại, các dạng hỏng hóc của cụm 

truyền động cơ khí trên băng tải và thực hiện công tác bảo trì? 

b. Thực hành bảo trì cụm truyền động cơ khí trên băng tải trong thiết bị tại khoa Bảo trì 

cơ khí? 
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BÀI 16: BẢO TRÌ CỤM TRUYỀN ĐỘNG CƠ KHÍ TRÊN MÁY CÔNG CỤ VẠN 

NĂNG 

Mã bài: MĐ09-BCK-B16 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về bảo trì 

cụm truyền động cơ khí trên máy công cụ vạn năng phục vụ trong công tác Bảo trì hệ 

thống thiết bị cơ khí. 

Mục tiêu: 

- Bảo trì được cụm truyền động cơ khí trên máy công cụ vạn năng 

Nội dung chính: 

1. Khảo sát cụm truyền động cơ khí trên máy công cụ vạn năng 

- Yêu cầu khi khảo sát thiết bị: 

+ Phân tích sơ đồ nguyên lý, cấu tạo 

+ Nhận biết các bộ truyền, cơ cấu dẫn động 

+ Quy trình vận hành 
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2. Bảo trì cụm truyền động cơ khí trên máy công cụ vạn năng 

- Các hoạt động bảo trì: 

+ Khảo sát 

+ Vệ sinh 

+ Tháo 

+ Kiểm tra, thay thế 

+ Lắp 

+ Cân chỉnh 

+ Vận hành 

+ … 

 

3. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

a. Hãy trình bày nguyên lý làm việc, cấu tạo, phân loại, các dạng hỏng hóc của cụm 

truyền động cơ khí trên máy công cụ vạn năng và thực hiện công tác bảo trì? 

b. Thực hành bảo trì cụm truyền động cơ khí trên máy công cụ vạn năng trong thiết bị tại 

khoa Bảo trì cơ khí?  
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BÀI 17: BẢO TRÌ CỤM TRUYỀN ĐỘNG CƠ KHÍ TRÊN MÁY CÔNG CỤ CNC 

Mã bài: MĐ09-BCK-B17 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về bảo trì 

cụm truyền động cơ khí trên máy công cụ CNC phục vụ trong công tác Bảo trì hệ thống 

thiết bị cơ khí. 

Mục tiêu: 

- Bảo trì được cụm truyền động cơ khí trên máy công cụ CNC 

Nội dung chính: 

1. Khảo sát cụm truyền động cơ khí trên máy công cụ CNC 

- Yêu cầu khi khảo sát thiết bị: 

+ Phân tích sơ đồ nguyên lý, cấu tạo 

+ Nhận biết các bộ truyền, cơ cấu dẫn động 

+ Quy trình vận hành 
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2. Bảo trì cụm truyền động cơ khí trên máy công cụ CNC 

- Các hoạt động bảo trì: 

+ Khảo sát 

+ Vệ sinh 

+ Tháo 

+ Kiểm tra, thay thế 

+ Lắp 

+ Cân chỉnh 

+ Vận hành 

+ … 

 

3. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

a. Hãy trình bày nguyên lý làm việc, cấu tạo, phân loại, các dạng hỏng hóc của cụm 

truyền động cơ khí trên máy công cụ CNC và thực hiện công tác bảo trì? 

b. Thực hành bảo trì cụm truyền động cơ khí trên máy công cụ CNC trong thiết bị tại 

khoa Bảo trì cơ khí?   
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BÀI 18: ÔN TẬP VÀ KIỂM TRA KẾT THÚC MÔĐUN 

Mã bài: MĐ09-BCK-B18 

Giới thiệu: Bài này nhằm cung cấp cho học sinh những kiến thức, kỹ năng về bảo trì hệ 

thống truyền động cơ khí phục vụ trong công tác Bảo trì hệ thống thiết bị cơ khí. 

Mục tiêu: 

- Đánh giá kiến thức, kỹ năng về bảo trì hệ thống truyền động cơ khí trong công tác bảo 

trì thiết bị cơ khí 

Nội dung chính: 

1. Ôn tập 

- Thực hiện bảo trì hệ thống truyền động cơ khí 

 

2. Kiểm tra kết thúc môđun 

- Thực hiện theo đề thi 

3. Rút kinh nghiệm, cải tiến 

- Nhận xét, đánh giá bài thi và rút kinh nghiệm cho các môn học, mô đun khác và ứng 

dụng vào thực tiễn. 

4. Câu hỏi ôn tập và bài tập thực hành 

Thực hiện bảo trì hệ thống truyền động cơ khí trên thiết bị của khoa Bảo trì cơ khí? 
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