UY BAN NHAN DAN QUAN 5
TRUONG TRUNG CAP NGHE
KY THUAT CONG NGHE HUNG VUONG

GIAO TRINH

TEN MON HOC/MO BUN: BAO TRI THIET BI CO KHIi PIEU KHIEN

NGANH, NGHE: BAO TRI HE THONG THIET BI CO KHi
TRINH PO TRUNG CAP

(Ban hanh kém theo Quyét dinh $6 ...../OD-KTCNHV ngdy ..... thang ..... ndm ..... cua
Hiéu truong Truwong Trung cap nghé K thugt Cong nghé Hing Vieong)

.......... , nam 2023




TUYEN BO BAN QUYEN

Tai liéu nay thudc loai sach giéo trinh nén cac ngudn thdng tin co thé duoc phép
ding nguyén ban hoic trich dung cho cac muc dich vé dao tao va tham khao.

Moi muc dich khac mang tinh léch lac hoic str dung véi muc dich kinh doanh thiéu
lanh manh s& bi nghiém cam.
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MUC LUC

| 00y I e 11 I 1 1T R
Thong tin bi€n S0AN.............cooiiiiiii e
Danh muc hinh Anh ....coiiinnniiiinnnnnniiinnnnnniiecnnniecsssssssossnes
Danh MUE SO @0uvvee vovvnrereieeieiceeeeeie e
Danh MUC DANG DICU «.uvureeecrerecrencrrncecsescsessesessessssesssessesessessssens
Danh MUC tir NG VIEt LAL .evvuererrereerereerersesensesessessesesesessesessesesessesessess

Bai 1: Khao sa&t may CNC.........ccccoveveiiiiiic e,

1. Quy trinh khao séat tinh trang may CNC
2. Thuc hién khao sat tinh trang may CNC

Bai 2: Lap ké hoach bao tri may CNC.........ccccoveuvevieieieeeennns

1. Phuong phap 1ap ké hoach bao tri
2. Lap ké hoach bao tri may CNC theo tinh trang

Bai 3: CAU ta0 MAY CNC.....ooooveeeeeeeeeeeeeeeeeee e

1. Nguyén ly lam viéc ctia may CNC
2. Cac bo phan chinh cia may CNC

Bai 4: Bao tri co cau din dong — b truy@n.........cccocvvevevvevnennn,

1. Théo lp, kiém tra, thay thé co cau din dong — b truyén

2. Can chinh
3. Van hanh

Bai 5: BA0 tri vONG Di — g0i @8..........c.oveveveerereereeeeeeeeeeeeenenn,

1. Théo lap, kiém tra, thay thé cum vong bi — gdi d&

2. Can chinh
3. Van hanh

Bai 6: Bao tri cum truc chinh.............ccccoooiii,

1. Théo lap, kiém tra, thay thé cum truc chinh
2. Can chinh
3. Van hanh

Bai 7: Ba0 tri cum thay dao..........ccccceevieiieiiecic e

1. Théo lp, kiém tra, thay thé cum thay dao
2. Cén chinh

.................................. 12
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3. Van hanh

Bai 8: BA0 tri cum KNi NeN........ccoiiiii e

1. Théo lap, kiém tra, thay thé cum khi nén
2. Can chinh
3. Van hanh

Bai 9: BA0 tri cum thlly TWC.......coccoiiiiiiit e

1. Théo lap, kiém tra, thay thé cum thay luc
2. Can chinh
3. Van hanh

Bai 10: Can chinh co ciu co khi may CNC..........ccococovvrrveriererenninnnnn,

1. Po kiém cac thong s6 nhu: do song song, vuéng gac, ...
2. Cén chinh
3. Van hanh

Bai 11: Két cau ti dién diéu khién may CNC.........cccoeoveveveeeeeeieeeeens

1. Khi cu dién str dung trong may CNC

2. Ban vé dién cia mady CNC

Bai 12: Théo lap va do Kiém cac Kni cu diéN.....cuueeerererennerenneennnne.

1. Xac dinh tinh trang cua khi cu dién

2. Théo lap, can chinh cac khi cy dién

Bai 13: Bao tri mach dgng luc may CNC.........ccoooiiiiiiiiiie e,

1. Lap dat duoc mach dong luc cia may CNC theo ban vé

2. Po kiém va van hanh mach dong luc cia may CNC

Bai 14: Bao tri mach diéu Khién may CNC..........cocoovovvverrerrrereerenieennne,

1. Lap dat dwoc mach diéu khién cua may CNC theo ban vé

2. Do kiém va van hanh mach diéu khién cua may CNC

Bai 15: BAO tHT DN TAN ... e e

1. Lap dat bién tan
2. Cai dat va van hanh bién tan

3. Xt Iy mot s6 16i thuong gap cua bién tan

Bai 16: Bao tri Driver va dOng co Servo............cccccceevveiiviiieiiesie e,

1. Léap dat driver va dong co servo

2. Cai dat va van hanh driver va dong co servo
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3. Xt Iy mét s6 16i thuong gap cua driver va dong co servo

Bai 17: B&o tri cong tac hAnh trinh, CAM DI€N..........cooevveieeeeeee e
1. Lap dat cong tic hanh trinh, cam bién

2. Cai dit va van hanh cong tic hanh trinh, cam bién

3. Xur ly mot sé 16i thuong gap cua cdng tic hanh trinh, cam bién

Bai 18: BAO tri NQUON PIN At HEU..........coeveveeeeeeeieeieeeeee et
1. Lap dat ngudn pin dix liu

2. Cai dit va van hanh ngudn pin dit liéu

3. X1 Iy mot s6 18i thuong gap cua ngudn pin dit ligu

Bai 19: Po kiém hé thong dién MAY CNC..........cocoeiviieieieeee e
1. Phuong phap kiém tra va chan doan

2. Kiém tra dam bao diéu kién van hanh

Bai 20: Van hanh h¢ thong dién MAy CNC........cccooevveveeeeeeeeeeeeeeeeeseses e
1. Phuong phap van hanh mét hé thong dién may CNC an toan

2. Van hanh

Bai 21: Cai diit thong sé parameter diéu khién co cAu co Khi..............cocco..........
1. Xac dinh cac thdng sb parameter

2. Cai dat thong s parameter

Bai 22: Truyen tai, luu trir dit li8U CHA MAY...evueeeeeeeeerreerrneeerneeereneeerneeersnneenns
1. Truyeén tai di liéu cia may CNC

2. Truyén tai dir lieu NC

Bai 23: Cai dit thong sé parameter cho VItME..........cco.evvveveveveeserieeseesssesenean,
1. Xac dinh c4c thdng sb parameter

2. Cai dit thong s parameter

Bai 24: Cai dit thong sé parameter diéu khién hé théng dao.................c.cco........

1. Xac dinh cac thdng sb parameter

2. Cai dat thong s parameter

Bai 25: Cai dit thong sé parameter diéu khién vi tri goc cia may.............co.oveee...
1. Xac dinh c4c thdng sb parameter

2. Cai dat thdng s parameter

Bai 26: Xir Iy 18i vé chuyén @0ng co Khi..............ccooevvevveviieeeeeeeeeee s

1. Nhan biét 15i, chan doan nguyén nhan, bién phap xu ly
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2. X Iy 13i

Bai 27: Xir Iy 18i vé truc chinh va thay dao...........c..cccoovvevvieseieennens

1. Nhan biét 15i, chan doan nguyén nhan, bién phap xu ly
2. Xir ly 16i

Bai 28: Xir Iy 18i hé thong @ieN..........co.cvvvvveieeeeieeeeeeee e,

1. Nhan biét 15i, chan doan nguyén nhan, bién phap xu ly
2. Xu ly 16i

3. Kiém tra

Bai 29: Xir Iy 13i hé théng didu KNidn, i8N thi........cccoorrrreeeeerrrreererreeen

1. Nhan biét 15i, chan doan nguyén nhan, bién phap xu ly
2. Xu ly 16i

Bai 30: On tap va Kiém tra két thiic Modun.............c.cccvvveererecennnee,

1. On tap
2. Kiém tra két thuc modun
3. Rat kinh nghiém, cai tién

Cau heéi 6n tap

Tai ligu tham KNA0....cciiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiniiireieneeiseenenns
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LOI GIOI THIEU

Gidi thiéu Bao tri thiét bi co khi diéu khién sé dugc bién soan nhim cung cap cho
hoc sinh nghé Bao tri hé thng thiét bi co khi, hé trung cip nhitng kién thic va ky ning
sau:

+ Poc, hiéu dugc hd so k¥ thuat caa thiét bi co khi diéu khién sé nhu: cac thong sb
k¥ thuat, ban v& nguyén ly, ban vé lip, ban vé dién — diéu khién, parameter, ... bang tiéng
Viét va tiéng anh (co ban)

+ Van dung duoc cac phuong phap bao tri dé bao tri thiét bi co khi diéu khién sb

+ Biét duoc cc thuat ngir tiéng anh chuyén nganh co ban dé doc hiéu tai liéu tiéng
anh co ban vé thiét bi phuc vu cdng tac bao tri

+ Lap dat, van hanh thtr va ban giao dugc thiét bi co khi diéu khién s khi ¢6 du tai
liéu k¥ thuat lién quan

+ Thuc hién dugc cong tac bao dudng thiét bi co khi diéu khién sé theo ké hoach

+ Stra chita duoc nhitng hong héc nho cua thiét bi co khi diéu khién sé

+ Lap duoc hd so bao tri cho thiét bi co khi diéu khién sb

+ Giam sat, theo ddi duoc tinh trang k§y thuat cua thiét bi co khi diéu khién s nhu:
bo truyén co khi, co cAu din dong, hé théng dién, khi nén — thay luc, phanh ci, ... Nhan
biét dugc tinh trang cua thiét bi co khi diéu khién s

+ Phat hién va xt Iy kip thoi nhitng biéu hién bat thuong su ¢6 ki thuat phd bién
cua thiét bi co khi diéu khién sé

+ Thay thé dugc cac chi tiét va bo phan hu hong dung yéu cau ki thuat dam bao
diéu kién 1am viéc cho thiét bi co khi diéu khién sé

+ Rén luyén ky nang ghi chép, 1am dau, chup hinh ... khi thyc hién cong tac bao tri

+ Rén luyén tinh ky luat, kién tri, can than, nghiém tdc, chu dong va tich cuc sang
tao trong hoc tap

Gi4o trinh gdm 30 bai cung cap nhirng kién thirc, k¥ ning, tic phong nghé nghiép
vé Bao tri thiét bj co khi diéu khién sé trong linh vuc bao tri hé théng thiét bi co khi.

Trong qua trinh bién soan, tac gia xin chan thanh cam on quy Thay c¢6 di gop y
nhiét tinh dé gido trinh ngay cang hoan thién hon nira.

\

...... ,ngay .....thang ... ndm .. ..
Tham gia bién soan

1. Chu bién: Nguyén Hung V¥
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THONG TIN BIEN SOAN

Truong Trung cip nghé K¥ thuat Cong nghé Hung Vwong di tién hanh bién soan
gido trinh mén hoc/md-dun nganh, nghé Bao tri hé thdng thiét bi co khi, trinh d6 trung
c4p véi nhirng thong tin nhu sau:

1. T6 chi dao bién soan gido trinh, chuong trinh mén hoc/md-dun nganh, nghé Bao tri hé
théng thiét bi co khi, trinh do trung cap:

STT Ho va tén Chirc vu Nhiém vu
1
2
3

2. Ban bién soan gido trinh, chwong trinh mén hoc nghé Bao tri hé thong thiét bi co khi,
trinh do trung cap:

STT Ho va tén Chirc vu Nhiém vu
1
2
3

3. Thanh vién tham gia gop y:

STT Ho va tén Chirc vu Nhiém vu

4. Hoi dong tham dinh:

STT Ho va tén Chirc vu Nhiém vu
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DANH MUC HINH ANH
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DANH MUC BANG BIEU
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DANH MUC SO PO
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DANH MUC TU NGU VIET TAT
MD: M6 dun
BCK: Nghé Bao tri hé thong thiét bi co khi

CNC: Computer Numerical Control
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NOQI DUNG GIAO TRINH MON HOC/MO DUN

Tén mon hoc/méd dun: BAO TRI THIET BI CO KHi PIEU KHIEN SO
M& mon hoc/mé dun: MP12-BCK
Vi tri, tinh chat, ¥ nghia va vai trd cia moén hoc/mé dun:

- Vj tri: Bao tri thiét bi co khi diéu khién s6 13 moé dun chuyén mon nghé trong
Chuong trinh dao tao nghé Bao tri hé thong thiét bi co khi, duoc bd tri giang day
sau mo dun — MP10, 11-BCK va trudéc mo dun - MP13-BCK.

- Tinh chat: Médun nay trang bi cho ngudi hoc kién thic va ki ning vé bao tri thiét
bi co khi diéu khién so.

- Y nghia va vai tro ctia mon hoc/mé dun: Cung cip nhiing kién thirc, ky ning, tac
phong nghé nghiép vé Bao tri thiét bi co khi diéu khién sé trong linh vuc bao tri hé
thdng thiét bi co khi.

Muc tiéu cia mon hoc/mé dun:

- Vé kién thuc:

+ Poc, hiéu duoc hd so ky thuat cua thiét bi co khi diéu khién s nhu: cac thong
s6 k¥ thuat, ban vé& nguyén ly, ban vé Iap, ban vé dién — diéu khién, parameter, ...
bang tiéng Viét va tiéng anh (co ban)

+ Van dung duoc cac phuong phap bao tri dé bao tri thiét bi co khi diéu khién s6

+ Biét dugc cac thuat ngir tiéng anh chuyén nganh co ban dé doc hiéu tai liéu tiéng
anh co ban vé thiét bi phuc vu cdng tac bao tri

- Vé Ky nang:

+ Lip dat, van hanh thir va ban giao duoc thiét bi co khi diéu khién sé khi c6 du
tai liéu k¥ thuat lién quan

+ Thuc hién dugc cong tac bao dudng thiét bi co khi diéu khién sb theo ké hoach
+ Stra chira duoc nhitng hong hoc nho cua thiét bi co khi diéu khién sé

+ Lap duoc hd so bao tri cho thiét bi co khi diéu khién sé

+ Giam sat, theo ddi duoc tinh trang k§y thuat cua thiét bi co khi diéu khién s6 nhu:
bo truyén co khi, co cau din dong, hé thdng dién, khi nén — thay luc, phanh ci, ...
Nhan biét duoc tinh trang cua thiét bi co khi diéu khién sb

+ Phat hién va xt ly kip thoi nhitng biéu hién bat thuong su ¢b ki thuat phd bién

cua thiét bi co khi diéu khién sb
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+ Thay thé dugc cac chi tiét va bo phan hu hong dung yéu cau ki thuat dam bao
diéu kien lam viéc cho thiét bi co khi diéu khién sb
+ Rén luyén k¥ nang ghi chép, 1am dau, chyp hinh ... khi thyc hién cong tac bao
tri

- Vé nang lyc tu chu va trach nhiém:
+ Rén luyén tinh ky luat, kién tri, can than, nghiém tdc, chu déng va tich cuc sang
tao trong hoc tap
+ An toan, tich cuc, tiét kiém, rén luyén tac phong lam viéc thuc té
+ Rén luyén k¥ ning 1am viéc nhém, giao tiép

Noi dung ctia gido trinh mén hgc/mé dun:
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BAI 1: KHAO SAT MAY CNC
Ma bai: Mb12-BCK-B1
Gigi thiéu: Bai nay nham cung cip cho hoc sinh nhitng kién thic, k§ nang vé khao sét
méay CNC phuc vy trong cdng tac Bao tri hé thdng thiét b co khi.
Muc tiéu:
- Xdc dinh dwoc tinh trang cia may CNC nham phuc vu cho cong tac bao tri
Noi dung chinh:
1. Quy trinh khao sat tinh trang may CNC
- Bugc 1: Tiép nhan may CNC
- Budc 2: Quan sat tong thé
- Budéc 3: Vé sinh so bd
- Bugc 4: Tim hiéu vé thong sb kg thuat (ngudn cap, bo diéu khién, khi cu dién, ...)
- Bu6c 5: Van hanh chic niang (nhan biét tinh trang 18i, hong héc, ...)
- Budc 6: Do kiem
- Bu6c 7: Lap bang tinh trang thiét bi
- Budc 8: Lap phuong an bao tri
- Budc 9: Trao d6i thong tin véi khach hang
* Luu y: Tat ca cac budc phai c6 ghi nhan ho so
2. Thuc hién khao sat tinh trang may CNC
- Thyc hién van hanh, khao sat va ghi nhan tinh trang hoat dong cua céc thiét bi sau
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3. Cau heéi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Trinh bay quy trinh khao sat may CNC?
b. Thuc hién khao sét tinh trang thiét bi may CNC trong khoa Bao tri co khi?
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BAI 2: LAP KE HOACH BAO TRI MAY CNC
Ma& bai: Mb12-BCK-B2
Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cip cho hoc sinh nhing kién thirc, ki nang vé lap ké
hoach bao tri may CNC phuc vu trong cong tac Bao tri hé thdng thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Ldp dwoc ké hoach bdo tri may CNC
Noi dung chinh:
1. Phwong phap 1ap ké hoach bio tri
Nhiing yéu t6 can thiét truéc khi lap ké hoach bao tri
- Muc tiéu bao tri
- Xac dinh tht tu cong viéc uu ti€n bao tri
- Pam bao diy di ngudn nhan luc dé bao tri may
- Chi phi bao tri
- Phéi hop voi ké hoach san xuét
- Chuan bi linh kién, vat tu thay thé, dung cy, thiét bi hd trg, ...
Pé 1ap ké hoach bao tri thiét bi hi¢u qua
- Can nim rd cac yéu cau 1ap ké hoach bao tri thiét bj
- Xé4c dinh nguén nhan lyc tham gia trong ké hoach bao tri thiét bi
- X4c dinh ngudn kinh phi cho viéc béo tri thiét bi
- Lén dy kién thoi gian tién hanh bao tri trong ké hoach bao tri thiét bi
2. Lap ké hoach bao tri may CNC theo tinh trang
+ Bao tri h¢ thong bdi tron lam mat
Tuan theo cac budc thuc hién sau
- Thao hé théng bdi tron, 1am mat trén may
- Kiém tra bom va hé thong 6ng dan
- Kiém tra mang, bé chira chit boi tron, 1am mat
- Kiém tra cac 13, ranh dan chét boi tron, lam mat
- Lap lai h¢ thong theo trinh ty da 1ap bang ké va trinh tu chi tiét da lap
trén bang
+ Bio tri hé thng an toan
- Céc cong tac chudn bi trudce khi bao tri co cdu

- Thao co cau an toan
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- Lam sach va kiém tra chi tiét tru6c khi thao
- B4o tri, stra chita nho va chuén bj chi tiét can thay thé
- Lap lai co cu an toan
- Thir co cAu an toan
+ B4o tri hé théng phanh, cit trén may
- Céc cong tac chuén bj
- Théo hé thong phanh, cit
- Lam sach
- Bao tri, stra chita nho va chuan bi chi tiét can thay thé
- Lap lai hé thong
- Thir lai hé thong
+ Hé thong hién thj
- Céc cong tac chuan bi
- Théo hé thdng hién thi
- Lam sach
- Bao tri, stra chita nho va chuan bi chi tiét can thay thé
- Lap lai hé thong
- Thir lai hé thong
+ Hé thong diéu khién
- Cé4c cong tac chuan bi
- Théo hé thdng diéu khién
- Lam sach
- Bao tri, stra chita nho va chuén bi chi tiét can thay thé
- Lap lai hé théng
- Thir lai hé théng
+ H¢ thong truyén lwe bing co khi
- Céc cong tac chuén bi
- Théo hé théng truyén luc
- Lam sach
- Bao tri, stra chita nho va chuan bj chi tiét can thay thé
- Lap lai hé théng
- Thir lai hé théng
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+ Heé thong truyén hre bang thiy luc
- Céc cong tac chuén bj
- Théo hé thdng truyén luc bang thay luc
- Lam sach
- Bao tri, stra chita nho va chuan bj chi tiét can thay thé
- Lap lai hé théng
- Thir lai hé thng
+ H¢ thong truyén lwc bang khi nén
- Céc cong tac chuan bi
- Thao hé théng truyén lyc bang khi nén
- Lam sach
- Bao tri, stra chita nho va chuan bj chi tiét can thay thé
- Lap lai hé thong
- Thir lai hé thong
+ Bao tri co cAu chip hanh
- Cé4c cong tac chuan bi
- Théo co cu chap hanh
- Lam sach
- Bao tri, stra chita nho va chuan bj chi tiét can thay thé
- Lap lai co cau
- Tht lai co cau
Dé may CNC sir dung dugc 1au dai va dat hiéu qua cao can c¢d ché do bao tri thuong
xuyén va dinh ky.
a) Bao dwong thwong xuyén sau gia cong:
- V¢é sinh may sach sg.
- Bom dau bdi tron cho thanh truot va truc vit.
- T4t CB ngudn tong.
b) Bao duwong dinh ky:
- 03 thang kiém tra va siét lai cac dau ni day.
- 03 thang kiém tra @6 chinh xac l1ap lai khi thay dao.

- 06 thang kiém tra d6 ro truc vit va thuc hién bu d6 ro truc vit khi can thiét.
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3. Cau hei 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Trinh bay quy trinh 1ap ké hoach bao tri may CNC?
b. Lap ké hoach bao tri may CNC trong khoa Bao tri co khi?

BMO05-QT04/P.KTBB Ngay hiéu luc: ...../3/2023 23/137



BAI 3: CAU TAO MAY CNC
Ma bai: MP12-BCK-B3
Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhiing kién thic, ki niang vé cu tao

méay CNC phuc vy trong cdng tac Bao tri hé thdng thiét b co khi.
Muc tiéu:

- Nhdn biét dwroc cau tao, nguyén ly 1am viéc ciia may CNC
Noi dung chinh:

1. Nguyén ly lam viéc ciia may CNC

Cum tuyen

Dong oo uyen dong chinh
dong true chinh —
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£ Bang diéu khen
—{_ ]! =
Ban mdn . — .
Dong co iy én
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2. Cac bg phan chinh cia may CNC
- Bé may
- Than may
- Ban may

- Cum truc chinh

- Pong co truyén dong chay dao (diéu khién hanh trinh chay dao)
- Hé thdng do (Senser)

- Pong co truyén dong chinh

- B6 truyén vit me — dai dc, bd truyén dai

- Bang diéu khién
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- Man hinh hién thi
3. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Dua vao so d, hdy trinh bay nguyén Iy 1am viéc caa may CNC?

b. Liét ké tén va mo ta chirc nang cua cac bo phan chinh cia may CNC?
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BAI 4: BAO TRI CO CAU DAN PONG - BQ TRUYEN
M4 bai: MP12-BCK-B4

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thirc, k§ ning vé bao tri co
c4u dan dong — b truyén phuc vu trong cong tac Bao tri hé thong thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Bdo tri duwoc co cau ddn déng va cac bg truyén cia may CNC
Noi dung chinh:
1. Théo lap, kiém tra, thay thé co cAu din déng — bd truyén
- B6 truyén dai
- B6 truyén vit me — dai oc

- Bo truyén xich

- Khép néi, ...
Dai b¢ tryc vit
Truyén déng :
biing,ddy da Truc vnt{uén hoan Chuyén dong truc /
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=) Pidu khién Diéu khién Pong co truc chinh
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tuyén tinh
< Tinh huodng thuc té:

* Tinh trang thiét bj

- May tién CNC khi chay gia cong, phét ra tiéng kéu 16n - on, dac biét chay toc do6 cao

>1000 vong/phat

- S6 vong quay khong dam bao — sai s6 1on (vi du: mudn truc chinh quay 800 vong/ phut

nhung khong dap tng dugc)

- Gia cdng véi chiéu sau 16n thi xuat hién hién tai qua tai

* Nguyén nhan (chan dozn)

- Mon dai, gian, chai, nut, ...

- Lép sai ranh dai (cac ranh khong song song v&i nhau — yéu cau dai phai thang hang)

- Sai loai dai, dai khong an khop véi banh dai

- Luc cang dai chua hop ly

* Bién phap — phwong phap xir ly

- Can chinh dai (két hop vé&i van hanh chay thir): do song song, thang hang, d6 cing dai,

- Thay thé day dai (dung loai, kich thuéc, ...)

2. Céan chinh
- B song song
- b6 vubng goc
- bo dao
- b gian day dai, ...
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3.Van hanh
- Van hanh, kiém tra cac thong sb cua co cau dan dong — bo truyén bang cac chuc
nang
+ Bang phim
+ Bang lénh
4. CAu héi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Liét ké c4c co cau dan dong — bo truyén thuong sir dung trén may CNC?

b. Liét ké cac hoat dong bao tri co cau dan dong — b truyén trén may CNC?
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BAI 5: BAO TRI VONG BI - GOI PO
Ma bai: MP12-BCK-B5
Gi6i thiéu: Bai nady nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thic, k¥ niang vé bao tri
vong bi — gbi d& phuc vu trong cdng tac Bao tri hé thong thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Bdo tri duwoc cum vong bi — goi d ciia may CNC
Noi dung chinh:

1. Théo lap, kiém tra, thay thé cum vong bi — gbi d&

Spindle
Housing

Spindle
bearings

Hydarulic
Cylinder
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Buéc 1: Chuén bi

- Nhitng dung cu lap dat vong bi gom: bd cao vong bi tiéu chuan, bo chia van dai
bc, chia khoa moc diéu chinh vin dai 6¢. Bén canh d6 con dung cu dong st dung dé giam
va dap trong qué trinh théo lap.

- Chuan bi c&c phy kién gom: vong chém, vong dém, ming xong day(Mdang xéng 1a
MGt 6ng nai €0 tién ren bén trong, dioc sir dung dé két noi hai cdy ong da dwoc tién ren

ngoai. Mdng xdng cé thé két noi hai logi ong ren c6 ciing hodc khdc kich thiréc), dai dc¢

truc,...
- Can lam sach dau tryc ldp vong bi,

gir cho vong bi sach khéng dinh bui ban.
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Buéc 2: Kiém tra truwée khi lip vong bi

- Can kiém tra kich thudc cua truc va vong bi

- G6i d& vong bi: xac dinh kich thude duong kinh géi d& dé xéc lap théng sé phu
hop Vi théng sé ban dau

- Truc: kiém tra xem truc c6 dugc ché tao chinh xac va dung kich thuédc chua. Kiém
tra dé chac chan rang truc duoc gia cdng vudng goc véi duong truc tam khong. Béi vong
bi ¢6 thé nhanh bi hong vi Iéch tam.
Budc 3: Cach dong vong bi vao truc ding cach

- Nén dat vong bi méi ¢ nhiing noi kho rao, thoang mat. Khi chua st dung thi

khong nén mé vong bi. Néu st dung vong bi cii, can v¢ sinh sach s€ vanh cua vong bi.
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- Kiém tra can than xem vong bi ¢ bi hu hong nao khéng. Néu vong bi van tét thi
méi nén sir dung tiép.

- Kiém tra lai cac thong sb k¥ thuat mot lan nira dé lép dat mot cach chinh x4c nhét.
Budc 4: Thue hién thao tac lip dit vong bi

Thuc hién thao tac lip vong bi vao truc theo hudng din cua nha san xuét cho mdi
loai cu thé: vong bi hinh try, vong bi diia con, vong bi c6 vanh,...
Buwéc 5: Sau khi lip dit xong

- Sau khi lap diit xong vong bi, can kiém tra va tién hanh chay thtr @& xem vong bi
¢6 on dinh khong. Néu thong s6 khong dam bao thi can thao ra dé lap lai.

- Viéc lap dit vong bi ding quy trinh s& giup may moc van hanh duoc hét cong
sut toi da. Piéu nay dem lai ning suét tot nhat. Vira dem lai do bén cho san pham vira

gitip may moc on dinh hon rat nhiéu.

2. Céan chinh
Mot s6 luu ¥ khi thao 1ap vong bi

- Chon noi khé réo, thoang mét, day du cac dung cu can thiét va ban lam viéc
sach sé.

- Khi chua théo 1ap thi khéng nén mé vong bi. Néu vong bi bi mé thi phai kiém tra

chat lugng vong bi co tét khong. Nén pha mot 16p dau chdng gi va cat vao thing sach sé.
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- Kiém tra xem thing dung chit boi tron va vat dung bdi trom c6 sach s& va day
kin khong. D6i véi chét bdi tron mai ¢6 thé cho mé vao vong bi méi ma khdng can lau
sach. Chuing loai chat boi tron va chat boi tron phai di dung.

- Trong khi thdo vong bi can kiém tra xem vong bi c¢6 duoc lip dung khong. Néu da
Kiém tra day du chat boi tron. Luc nay kiém tra sy nhiém ban chat boi tron va xem con
mau can khong.

- Lau chui vong bi va cac bo phan khac quanh truc sach sg.

- Nén dung dai thuy lyc hozc voi phun dau déi véi nhitng vong bi c6 kich thuéc
Ion.

- Chuan bi day du céc dung cu can thiét.

- Mot diéu quan trong ma ngudi tiéu ding can quan tam dén la khi lap vong bi

trong diéu Kién ngudi. Viéc nay c6 tac dung lwe déng trén vong c6 mdi lap trung gian.

- Cac hu hong va su ¢d vong bi 6 thé xay ra néu luc lap truyén qua cac con lin.

u-.-\ _
e )

| =
Hau hét cac vong bi quay cing truc, nén phuong phap lap thuong 1a Iap chit truc

Vvéi vong trong cua bi va ¢ khe hé giita vong ngoai vong bi vai 15 than gbi da.

BMO05-QT04/P.KTBB Ngay hiéu luc: ...../3/2023 32/137



BMO05-QT04/P.KTPB Noay hiéu luc: ...../3/2023 33/137



- Van hanh cum vong bi — géi d& khong tai va co tai nham dam bao viéc lap dat
dung yéu cau ki thuat va dam bao cum vong bi — g6i d& hoat dong tét
4. Céau héi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Liét ké cac budc lap dit cum vong bi — gbi d5?
b. Thuc hién Théo lap, kiém tra, thay thé cum vong bi — gdi d&, can chinh va van hanh
cho céc thiét bi trong khoa Bao tri co khi?
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BAI 6: BAO TRI CUM TRUC CHINH
Ma bai: MP12-BCK-B6

Gi6i thiéu: Bai nady nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thic, k¥ niang vé bao tri
cum truc chinh phuc vu trong cdng tac Bao tri hé thong thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Bdo tri dwoc cum truc chinh cua may CNC
Noi dung chinh:
1. Théo lap, kiém tra, thay thé cum truc chinh

- Cum truc chinh 6 dau gia cong
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- Cum truc chinh may tién

Xi lanh thay hee
Ong lam mat
Bao che truc chinh

Truc chinh
Mam cap

R ) Bing truwrot truc X
Dao cat

/ Bang truot truc Z

Bing may
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Trong do:
1. Mam cap
2. Mit dinh vi dé Iap mam cip
3. Bac dan
4. Than truc
5. L6 ¢bn tryc
6. Vong bi dlia
7. Bich chan
8. Bich d& dong co
9. Pau truc chinh
10. Nip chan

- Cum truc chinh may phay
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A : Rotor pj i 3
Hé thong lam mat St Dau tryc chinh mat B

Pau truc chinh mat A

Cum thao dao

Cum chét quay

DPau lz'ip dao cu Ong kep collet

Mat bich

+ Truc chinh truyén dong bang banh ring
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+ Tryc chinh truyén dong dai

+ Truc chinh truyén dong truc tiép
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- B4o tri cum truc chinh
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STT Nguviren Tinh trang Cach khac phuc
nhan
Khdp ndi bj v&8, goi d& bi | Kiém tra cac khdp ndi, vong
1 Ca khi long. Véng bi cua gdi do bi. Cum nao c6 dau hiéu la
chay bj do can thay thé
) F)gng ’cdﬁl.am‘w:?c hE,',y Thay dau may lam mat truc
2 Thuy luc bdo qua tai, sd vao dong .
.. chinh
cd bi néng
Néu mon < 0.02 mm c6 thé
. Ngdng truc bi mén sau mai trén may tién. Néu mon
3 Ca khi N o , L e
mot thdi gian sir dung > 0.02 mm thi cdn mai vdi
kich thudc sira chira
Tién hanh mai trén 16 cén
. LS cdn truc chinh mon néu lugng mon it, néu lugng
4 Ca khi s e . e s
dan dén hong mon qua nhiéu caén phuc hoi
bang cach ép bac sira chira
Truc chinh khéng quay Kiem t[a lE‘.” he t.llang -
i o e encoder, bd driver digu khién
5 Dién dudc, quay vai toc do R o
. . . ddng co hoac bién tan digu
khéng chinh xac .
khign
Cat bét mat dau cén, mai
. Ngdéng cén bi mon va bi tron hodc néu bi mon nhigu
6 Ca khi L - 1% . o
pha huy can lap thém bac dé sira
chira

2. Can chinh
- Thuc hién can chinh truc chinh may CNC
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< Tinh hudng thuc té
* Tinh trang thiét bi
- Khéng thé diéu khién truc chinh quay bang 1énh S... M... hoic bang phim diéu khién
bang tay
- Khéng thé quay truc chinh — mam cap bang tay
* Nguy@n nhan (chan doan)
- Lbi phan mém diéu khién, 18i chuong trinh NC
- Phim diéu khién trén Panel hong
- Nguén dong luc cap cho dong co bi 16i (khdng c6 nguon, mat pha, ...)
- Hong céc 6 bi (truc chinh ciing khdng thé quay bang tay)
- Pong co hong (chay cudn day, cham rd to — stato, hong tu dé, hong 6 bi, ...)
- Day dai bi hong, dut,... - banh dai, ...
- Hong khi cu dién mach dong luc — mach diéu khién lién quan dén truc chinh
- Kho dau, khd nhot — ket truc chinh
- Bién tan bi 13i, hong,...
- Gay truc chinh
- L6i bo mach dién tu, ...
* Bién phap — phwong phap xir ly
- Kiém tra lénh NC dung chwa?
- Kiém tra nguén vao cho dong co truc chinh
- Kiém tra boi tron cho truc chinh
- Kiém tra tinh trang dong co
- Kiém tra bo truyén dai
- Kiém tra bién tan
- Kiém tra cac 6 bi
- Kiém tra toan bd truc chinh (thao, vé sinh, thay thé, lap, ...)
- Kiém tra phan mém diéu khién, bo mach diéu khién, nat trén Panel
- Kiém tra day dién (dén dong co)

- Kiém tra khi cu dién lién quan
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3.Van hanh

- Van hanh cum truc chinh khong tai va cé tai nham dam bao viéc lap dit dang yéu cau

k¥ thuat va dam bao cum truc chinh hoat dong tét

4. CAu héi 0n tap va bai tap thuc hanh

a. Liét ké cac budc lap dit cum truc chinh?

b. Thuc hién Théo lap, kiém tra, thay thé cum truc chinh, can chinh va van hanh cho cac
thiét bi trong khoa Béo tri co khi?
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BAl 7: BAO TRI CUM THAY DAO
M4 bai: MP12-BCK-B7

Gi6i thiéu: Bai nady nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thic, k¥ niang vé bao tri
cum thay dao phuc vu trong cdng tac Bao tri hé thong thiét b co khi.

Muc tiéu:

- Bado tri dwoc cum thay dao cuza may CNC

Noi dung chinh:

1. Théo lap, kiém tra, thay thé cum thay dao

- Thuc hién thao lip, kiém tra, thay thé cum thay dao theo dting quy trinh va theo tai liéu

huéng dan cua hdng
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Table
May CNC Trung tam loai ding

2. Can chinh
- Thyc hién can chinh cum thay dao theo yéu cau lam viéc
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Extra Rigid LM Guide Tough, Rapid indexing Turret

g Tailstock

Sub Spindie (SMC enly)
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< Tinh hudng thuc té
* Tinh trang thiét bi
- Ban dao khong hoat dong bang Iénh, bang phim diéu khién bang tay
- Ban dao hoat dong khong dung thir tu - vi tri dao
- Khong dap tng chire nang van hanh: vi tri lung chirng, khéng goi duoc dao, ...
* Nguy@n nhan (chan doan)
- Hong, 16i cam bién phét hién dao va vi tri dao
- Héng dong co quay mam dao
- Lai hé théng khi nén: khong co khi, &p suat khong du, dudng 6ng vao — ra bi v, bo
dieén — khi nén 16i — hong, ...
- Hong co khi trong hé thong ban dao: cac bo truyén, gay, va, tudng, long, ket, mon, ...
- Mat, 15i ngudn cip cho dong co, cho cam bién (dong luc va diéu khién), dao pha, mat
pha
- Cam bién bi m& do ban, léch khoang cach phét hién, ...
- Bau ndi nham day dién, khi nén, ...
- Hong nut diéu khién ban dao trén Panel
- Sai chuong trinh NC
- Cai dat, thiét 1ap cac théng s6 Parameter cho hé thong dao bi sai, 15i, thiéu
- Phan mém bo diéu khién bi I8i, hong
- Hong, 16i cac khi cu dién
- L6i chure ning van hanh caa may (E-Stop, chon sai chitc ning Mode, ...)
- Co cu co khi bj oxi hoa
- Hé théng khi nén bi 130 hoa, ...
- Hong, v& 6 bi trén hé théng ban dao, dong co, ...
- Lbi tay quay canh tay don cap dao
- Hong xylanh khi nén
* Bién phap — phwong phap xi ly
- Kiém tra boi tron, lam mat cho phan co khi trén ban dao, chdng oxi hoa
- Kiém tra nguoi, kiém ngudn vao — ra cho dong co, cam bién, khi nén, ...
- Kiém tra c6 ngudn, c6 dién ap
- Chuong tra chuong trinh NC, nat diéu khién, ché d6 van hanh, bo diéu khién,...

- Kiém tra hé thong khi nén: ap suat, van diéu khién, ong dan, xylanh, ...
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- Kiém tra khi cu dién, domino, day dan,...

- Kiém tra chirc ning cia dong co

- Kiém tra co ciu co khi, bo truyén, 6 bi, géi d&, tay quay, ci, ...

- Kiém tra chirc ning cuia cam bién dao, vi tri dao

- Stra chira, thay thé, can chinh, ... tt ca céc chi tiét, bo phan, ... lién quan dén hé thng
dao

- Kiém tra, thiét 1ap cac théng sé Parameter diéu khién ban dao

3. Van hanh
- Thyc hién van hanh cum thay dao
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—— Pong co truc chinh

~ PongcotrucZ
n N — Tryma
Mamdao — ey
Truc chinh —— . Vitme bi truc Z
— . RaytruottrucZ
Ban may VT
. Pong co truc X
Ray trwot trucY
Bé may

O chira dao ty hanh Trinh tu qua trinh thay dao clia 8 chifa dao tu hanh

& chira daokét hop véi tay kep dung cu kép Trinh tu thay dung cu cla & chira dao cb tay kep kép
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Bdng af tryc chinh

Hop 62 e dd

BG tgo lye dily thanh
diiy thay dao
Nt bim thay dao S
Td dien
O chita dao va b

phan wr déng thay
dérdung oy cilt

Bom diiu boi
tron wr ddng

Trwe chinh

—y
Hé lh(‘)'ng khinén _ D\-’"g o
servo truc X

Rianh din
dung dich
trdn ngudi

4. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh

a. Liét ké cac budc thao lap, kiém tra, thay thé cum thay dao?
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Khi nén vao

Xylanh g
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Cén phay —22
—_— Hai dao
Ranh truyén mbéme.
L'P\~Dung cu

Sa dé nguyén ly cla hé théng kep va thio dung cu

b. Thuc hién théo lap, kiém tra, thay thé cum thay dao?
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BAI 8: BAO TRI CUM KHI NEN
Ma bai: MP12-BCK-B8
Gi6i thiéu: Bai nady nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thic, k¥ niang vé bao tri
cum khi nén phuc vy trong cdng tac Bao tri hé thdng thiét b co khi.
Muc tiéu:
- Bdo tri dwoc cum khi nén cua may CNC
Noi dung chinh:

1. Théo lap, kiém tra, thay thé cum khi nén

- Thuyc hién théo I4p, kiém tra, thay thé cum khi nén
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KHOT DONG TU

§ - — - ';

RO LE NHIET

AP SUAT

L)

So d6 mach dién may nén khi 3 pha
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2. Can chinh
- Thyc hién can chinh céc théng sé cum khi nén dam bao yéu cau lam viéc
* Tinh trang thiét bi

- Hé thdng khi nén khdng hoat dong (Khdng cap khi nén cho hé thng thay dao, khdng

cap khi nén 1am mat truc chinh, khdng cip khi nén thdi phoi va sting khi nén,...)
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- Hé thdng khi nén hoat dong khong ding chirc nang (khong du ap, chap chon, trong khi
nén cé nhiéu hoi nudc, ...)

* Nguyén nhan (chan doan)

- Hé 6ng — xi dng, gay — nit dudng 6ng

- Cai dit 4p suat chua dung

- Hong cac chirc nang diéu khién khi nén trén Panel

- Hong, 16i van khi nén — van dién khi nén

- bong co may nén khi — may bom hong

- Binh khi nén bi ho - xi

- Chua cap — ma khi nén

- Binh khi nén chtra nhiéu nude do 1au ngay chua xa nudc

- Day dai may nén khi bi dat, hong, gién

- Hong, ha co néi

- Binh khi nén hét khi nén va chwa cip nguén dién cho dong co may nén khi

- Pt day dién diéu khién cac van

- Puodng ong, co néi, van, ... bi nghet, bi ban

- Hong d6ng hd do ap suat

- Hong binh chinh &p suét

- Nguén dién cap cho dong co may nén khi bi 16i (mat pha, dién ap chwa du, dao pha —
truong hop nguon 3 pha)

- Hong, 13i van &p suat, cam bién &p suat

- Héng, 16i van xa

- Hong, 15i khi cu dién diéu khién may nén khi (ro le &p suat, ro le nhiét, khai dong ti -
contactor, ...)

- Hé thdng bom — nén khi trén may nén khi bi 13i, hong

- Hé thdng loc khi bi nghet, bui ban

- Pt day dién diéu khién may nén khi

* Bi¢n phap — phuong phap xu ly

- Dya vao nguyén nhan dé lua chon phuong phép xt Iy hop ly

3. Van hanh
- Thyc hién van hanh cum khi nén theo yéu cau hoat dong cua thiét bi?
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4. Cau hei 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Liét ké cac budc thao lap, kiém tra, thay thé cum khi nén?
b. Thuc hanh thao lap, kiém tra, thay thé cum khi nén trén thiét bi CNC trong khoa Bao

tri co khi?
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BAl 9: BAO TRI CUM THUY LUC
Ma bai: MP12-BCK-B9

Gi6i thiéu: Bai nady nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thic, k¥ niang vé bao tri
cum thuy lec phuc vy trong cdng tac Bao tri hé thong thiét b co khi.
Muc tiéu:
- Bado tri dwoc cum thuy luc ciia may CNC
Noi dung chinh:
1. Théo lap, kiém tra, thay thé cum thiy luc

- Thuc hién théo lap, kiém tra, thay thé cum thay luc
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2. Can chinh
* Tinh trang thiét bi

- Hé thong thaty luc khdng hoat dong (Khong diéu khién duoc mam cap kep phdi, khong
diéu khién duoc u chong tam, khong diéu khién dugc hé thng dao)

- Hé théng thay luc hoat dong khong ding chirc nang (khong du ap, chap chon, kéu khi
hoat dong, ...)
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* Nguyén nhan (chan doan)

- Mbi treong 1am viéc ban, nhiéu tap chat, nhiét @6 cao 1am anh huang hé thong thay lec
(dau thay lyc bi ban, bi ndng, cac bd phan khac nhu 6ng, dau néi, ... d& hong)

- Dau thuy luc khong da d6 nhét, dau ndng (do thoi gian 1am viéc va anh huang nhiét do
bén ngoai — nhiét d6 cang cao thi d6 nhaot cang giam)

- Hong, 13i bo loc dau thay luc (tap chét s& 1an vao bén trong hé théng thay luc)

- Khéng khi 1n trong dau thay lyc

- Bom thuy lrc yéu (do ro ri, cac co cau trong hé théng bom bj mon, ...)

- Bom thuy luc bi qua tai

- Céc khép ndi co khi trong hé théng thay luc bi gdy

- Nguén cép cho dong co thiy lyc bi sai, bi i

- Hong, 161 déng hd do ap suét

- Hong, 16i dong co bom

- Hé thdng Van, duong 6ng bi tat nghén, nghet

- Van thuy lyuc, van dién thay lec — Solenoid bi hong, bi 15i

- Piéu chinh &p suat chua phu hop hoac ap suét hé thong thary luc khong du - khong dap

g y&u cau
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- Cai dat cac thong s6 thay lyc chua phu hop

- Thiéu dau thay lyuc, sai dau

- Hong, 15i xylanh thuy luc

- Hong cac gioang — SIN 1am kin (dan t6i xi dau)

- Hong, 161, v& 6 bi — bac dan

- Ap suat thuy lyc khong on dinh, chua du, ... nén khong dép tmg dugc yéu cau lam viéc
- Toc do, cdng suat bom thay hyc khong du

- B diéu khién may CNC, cé4c chuc ning diéu khién hé thdng thuy luc trén Panel bi
hong, 16i

- Ngudn dién cap cho hé thdng thay luc khéng 6n dinh

* Bién phap — phuong phap xu ly

- Dya vao nguyén nhan dé lya chon phuong phép xt Iy hop Iy

3. Van hanh

- Thyc hién van hanh cum thuy luc theo yéu cau hoat dong cua thiét bi?

4. CAu heéi 6n tap va bai tap thuc hanh

a. Liét ké cac budc thao lap, kiém tra, thay thé cum thuy luc?

b. Thuc hanh théo Iap, kiém tra, thay thé cum thuy luc trén thiét bi CNC trong khoa Bao

tri co khi?
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BAI 10: CAN CHINH CO CAU CO KHI MAY CNC
Ma bai: MB12-BCK-B10

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thirc, k§ ning vé can chinh
co cau co khi may CNC phuc vu trong cdng tac Bao tri hé thong thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Can chinh duwoc co Cau co khi ciia may CNC
Noi dung chinh:
1. Po kiém cac thong sé nhu: d song song, vudng gac, ...
- Str dung dung cu, thiét bi do kiém nhu: d6ng hé so, khdi chuan, ... dé kiém tra cac théng

s6 vé do song song, do vudng goc, ...
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2. Can chinh

- Thyc hién can chinh co cau co khi cho may CNC

3. Van hanh

- Thuc hién van hanh co ciu co khi cho may CNC sau khi can chinh: van hanh khéng tai
va van hanh co tai

4. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh

a. Lap quy trinh can chinh co cdu co khi cho may CNC?

b. Thuc hién can chinh co cdu co khi cho may CNC trong khoa Bao tri co khi?

BMO05-QT04/P.KTBB Ngay hiéu luc: ...../3/2023 81/137



BAI 11: KET CAU TU PIEN PIEU KHIEN MAY CNC
Ma bai: MP12-BCK-B11
Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thtc, ky ning vé két cau tu
dién diéu khién may CNC phuc vu trong cdng tac Bao tri hé thdng thiét b co khi.
Muc tiéu:
- Nhdn biét dwroc cau tao ti dién ciia may CNC

Noi dung chinh:

1. Khi cu dién sir dung trong may CNC
- Khao sat ta dién may CNC
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2. Ban vé dién ciaa may CNC
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BAI 12: THAO LAP VA PO KIEM CAC KHI CU PIEN
M4 bai: MP12-BCK-B12

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thtc, ki ning vé thao lap va
do kiém cac khi cu dién phuc vu trong cdng tac Bao tri hé théng thiét b co khi.

Muc tiéu:

- Théo ldp va do kiém dwroc cac khi cu dién ciia may CNC

Noi dung chinh:

1. Xac dinh tinh trang caa khi cu dién

- Thyc hién do kiém (do thong mach) theo ban v& dé xac dinh tinh trang caa khi cu dién
trong ta dién may CNC

2. Théo lip, can chinh cac khi cu dién

- Thuc hién théo Iip, can chinh cac khi cu dién

BMO05-QT04/P.KTBB Ngay hiéu luc: ...../3/2023 86/137



3
lllllllllllllllllH]llllI LLLLRRL LI LR ll]
AU UL UL UL UL R LA L L LU JULL UL
LLLLULUUL L L R R R R R T LT IR
JULULULUL LI LRI Rt AL AULU LRI

-

.. .. I rr st e rar e .e
P B -
. - -w

7 &

o N R T
‘ | 2 % ® n & £ D8

" & ——_—

G FEGE @ & @ proip

BMO05-QT04/P.KTPB Noay hiéu luc: ...../3/2023 87/137



BMO05-QT04/P.KTPB Noay hiéu luc: ...../3/2023 88/137



3. Céau héi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Liét ké cac budc do kiém ti dién may CNC?
b. Thuc hién théo lap va do kiém cac khi cu dién trong ta dién may CNC?

BMO05-QT04/P.KTPB Noay hiéu luc: ...../3/2023 89/137



BAI 13: BAO TRI MACH PONG LUC MAY CNC

Ma bai: Mb12-BCK-B13

Gi6i thiéu: Bai nady nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thic, k¥ niang vé bao tri

mach dong luc may CNC phuc vy trong cdng tac Bao tri hé thdng thiét b co khi.

Muc tiéu:
- Bdo tri dwoc mach dong luc cua may CNC

Noi dung chinh:

1. Lap dit dwoc mach dong luc cia may CNC theo ban vé

- Thyc hién c6ng tac chuan bj va lap dit mach dong luc cia may CNC

| 21 31 4 ] 5 | B [ 71 & 1 9 ] 10
4| powsr input plug power supply seskaze shertwelreuit| o lpad protection i
Frotection protection
i} i}
| 3807 “AI-EL ||
SO0HE 154 . {_—|
U | -
c - : c
. |} Py b
L
T N |‘ { | - L
FE =t
D I_LLJ vellow green é D
— Notes: = -
Tellow Wire
Green Wire
E Red Vire E
BElue Wire
1 Wire Stripper |
Crimping Pliers }Jaln Clrcul t
Secrewdriver
F Number of tube _ F
Big Fressure needle _DOO,/l Page- 4
1 | 2] 3] 4 ] 5 | E | 71 g ] g ] 10
BMO05-QT04/P.KTPB Ngay hiéu lyc: ...../3/2023 90/137



I

S¢
TAM

440

v | EA
o | A ad 1 1
M ! '
—5 |9 A
6V oD n
S 2
8z H_uh
A N
0TV €
—355]1S4d 1 /.:./..
8VvM IES
H9AU| oT |ST
LT
€T cT TT
-\
R .
L
6 8 A
- T D
—_— ] _ 110
ON WOD ON — -
(Aeja1 jesianal aseyd) ( - A
ddd
9 S 4
e T "
_ _ 1L
® 9¢
TIAM _ —_— 4 — _

ddd

__”_ _
E2 M_M ve _H €Z H_\Jo 144 N_\._o Tc ~ 0¢ \_\ 3
NO

(/1) Bugp yaew en ugnbu 1gyy)
IN9D udn Aew yuiy ow udip yaew op oS

91/137

ap dat

’

CNC sau khi la

CNC
1a may

u

7

a may

.../3/2023

>

u

h

ucC
an

gl
h mach dong luc ¢

Ngay hiéu luc: ..

an
p thuc h

a

anh
bai t

Am va v
p va

¢

- Thuc hién do ki

3.Cauh

a

iont

>

(]

>

2. Do kiém va van hanh mach don

BMO05-QT04/P.KTBB




a. Liét ké nhimg luu y khi lp dat, do kiém va van hanh mach dong luc cia may CNC?

b. Thuc hanh lip dat, do kiém va van hanh mach dong lyc cia may CNC?
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BAI 14: BAO TRl MACH PIEU KHIEN MAY CNC

Ma bai: Mb12-BCK-B14

Gi6i thiéu: Bai nady nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thic, k¥ niang vé bao tri

mach diéu khién may CNC phuc vu trong c6ng tac Bao tri hé théng thiét bi co khi.

Muc tiéu:

- Bdo tri dwoc mach diéu khién ciia may CNC

Noi dung chinh:

1. Lap dit dwoc mach diéu khién cia may CNC theo ban vé

- Thyc hién cong tac chuan bi va lip dat mach diéu khién caa may CNC
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3. Cau heéi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Liét k& nhimg luwu y khi ldp dat, do kiém va van hanh mach diéu khién cua may CNC?

b. Thuc hanh lip dat, do kiém va van hanh mach diéu khién cua may CNC?

BMO05-QT04/P.KTBB Ngay hiéu luc: ...../3/2023 95/137



BAI 15: BAO TRIi BIEN TAN
M4 bai: MP12-BCK-B15

Gi6i thiéu: Bai nady nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thic, k¥ niang vé bao tri
bién tan phuc vy trong cdng tac Bao tri hé thdng thiét b co khi.
Muc tiéu:

- Bdo tri duroc bién tan cia may CNC

Noi dung chinh:

1. Lap dit bién tan

- Thyc hién lap dat bién tan theo tai liéu cua hang

Cong dung cua bién tan:

- Bién doi tan s6 AC/DC

- Ngudn vao: 1 pha, 3 pha (220 — 380V)

- Tin hiéu ra: 1 pha, 3 pha (220 — 380V)

va tin hiéu diéu khién

- 2 ché d6 diéu khién: bang tay — bing théng sé paramter
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Bién tan ABB - ACS350
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2. Cai dat va van hanh bién tan

- Thyc hién cai dit cac thdng sb cho bién tan va van hanh bién tan theo tai liéu cua hang

BMO05-QT04/P.KTPB Noay hiéu luc: ...../3/2023 98/137



Bién tan OMRON 3G3JZ
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ll

3. Xir ly mot sé 18i thwong gap caa bién tan
* Tinh trang thiét bi

- Bién tan trén may CNC dung dé thay doi toc d6 cua truc chinh:
> Khong thé diéu khién quay duoc truc chinh
> Diéu khién khong dung chirc nang van hanh truc chinh (chiéu quay, s6 vong, ting
— giam téc, ...)
* Nguyén nhan (chan doan)
- Hong bién tan: dat cau chi, hong phim, nit — volume, hong man hinh hién thi, ...
- Tan s6 chay bang 0
- Bo mach diéu khién hong
- Bi qua tai — qua cong suat cua bién tan

- L&i mach dong luc — diéu khién: mat ngudn, hd mach, dut day, ..
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- NO, chay, ... cac linh kién dién tir trong bién tan

- Hong, chay, ... cudn day trong bién tan

- Céc c6ng — Domino vao — ra bi hong, 15i

- L&i phan mém, 16i théng sé Parameter

* Nguyén nhan (chan doan)

- Hong bién tan: dat cau chi, hong phim, nit — volume, hong man hinh hién thi, ...
- Tan s6 chay bang 0

- Bo mach diéu khién hong

- Bi qua tai — qua cong suat cta bién tan

- L&i mach d@ong luc — diéu khién: mat ngudn, hd mach, dut day, ..
- NO, chay, ... cac linh kién dién tir trong bién tan

- Hong, chay, ... cudn day trong bién tan

- Cé4c cong — Domino vao — ra bi hong, 15i

- L&i phan mém, 16i théng sé Parameter

- Ngudn cap: thiéu &p

- Cai dat — thiét 1ap — hiéu chinh sai c&c théng sé Parameter

- Quat tan nhiét — giai nhiét trong bién tan bi hong, hu (1am cho bién tan bj qua nhiét)
- Chinh cac ndt gat ché do trén bién tan sai, khong hop ly, ..

- P4u ndi sai tin hiéu vao —ra

* Bién phap — phuong phap xu ly

- Kiém tra nguoi dau vao — dau ra bién tan

- Kiém tra nat diéu khién, man hinh hién thi

- Kiém tra cai dat cac thong s parameter

- Kiém tra quat tan nhiét

- V& sinh céc tiép diém vao - ra

- Kiém tra, do cac thong sb dién (dién ap, ...) vao - ra

- Kiém tra cac linh kién dién tu

- Stra chira, thay thé céc thiét bi, linh kién bi 13i, bi hong cua bién tan
- Kiém tra nguon vao — ra cua bién tan

- Kiém tra tin hiéu diéu khién cua bién tan cho dong co

- Kiém tra cai dit, ddu ndi, nit gat, ché do (Manual — Auto)

- Kiém tra cu chi, phim, ...
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- Kiém tra phan mém, phan cung, ...
- Thay bién tin méi (dang thong s, cong suat, ding loai hoic tuong dwong,...)
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4. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Liét ké nhiing luu y khi lap dat, do kiém va van hanh bién tan caa may CNC?

b. Xt Iy céc 13i trang thai bién tin cua may CNC?
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BAI 16: BAO TRI DRIVER VA PONG CO SERVO

Ma bai: Mb12-BCK-B16

Gi6i thiéu: Bai nady nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thic, ky niang vé bao tri

driver va dong co servo phuc vu trong cong tac Bao tri hé thong thiét bi co khi.

Muc tiéu:
- Bdo tri dwoc driver va dong co servo cua may CNC
Noi dung chinh:

1. Lap dit driver va dong co servo

- Thuc hién lap dat driver va dong co servo theo tai liéu huéng dan cua hing

G’ l X-Axis Driverj.
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2. Cai dat va van hanh driver va dong co servo

- Thuc hién cai dat va van hanh driver va dong co servo theo tai liéu huéng dan cua hing
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3. Xir ly mdt sé 18i thwong gap cia driver va dong co servo
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- Thuc hién xu Iy mot s 16i thuong gap cua driver va dong co servo theo tai liéu huéng
dan cua hang

* Tinh trang thiét bi

- Driver khong thé diéu khién céc truc (Khong hoat dong)

- Driver hoat dong khong ding chitc nang (Pong co bi rung, chap chon — chay khéng on
dinh, phat xung sai dan dén sai toc do - sai vi tri toa do, giat, ...)

* Nguyén nhan (chan doan)

- C4c thong sé Parameter bi 13i, sai, chua cai dit, chwa thiét 1ap

- Cong két ndi — domino, khap néi vao ra bi hong, 15i

- Nguén cap cho Driver bi 16i (khéng dang ngudn, mat pha, qua dinh muc, ...)

- Bo mach (d6ng luc + diéu khién) bi hong, bi 18i, bi chay, bi hong linh kién dién tir

- Ldi, hong cap dong luc va cap diéu khién tir Driver dén cac bo phan lién quan (tur
Driver dén dong co, tir Driver dén bo diéu khién) (bi dit, dat ngam, bi ha mach, ...)

- Thiéu, 16i day nbi dat

- Tin hiéu tir bo diéu khién dén Driver bi 15i

- Chua cap ngudn cho Driver

- Pong co Servo bi 16, bi hong

- Hong, 15i khi cu dién lién quan dén Driver

- Gay, cong chan giao tiép tin hiéu vao — ra caa Driver

- Bo diéu khién may CNC — Driver — dong co Servo khong tuong thich (cong suit,
parameter, ...)

- Man hinh hién cai dat Driver bi hong, bi 15i

- Hong, 13i cac nat chinh, cac phim diéu khién, cai dat trén Driver

- Lap, két ndi sai ngd vao — ra cua Driver

- Hong quat giai nhiét, bao 16i qua nhiét

- Két ndi gitra bo mach dong luc va bo diéu khién bén trong Driver bj oxi héa — khdng
tiép xuc tot,...

* Bi¢n phap — phuong phap xu ly

- Kiém tra nguoi tat ca lién quan dén Driver

- Kiém tra cap két ndi lién quan dén Driver

- Kiém tra, cai dat, thiét 1ap cac parameter

- Kiém tra dong co Servo
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- Kiém tra quat trén Driver

- Kiém tra nguén vao — ra cua Driver, ndi dat

- Kiém tra bo mach (d¢6ng luc + diéu khién) bang cach hoan d6i — doi 1an, cha y cing loai
va cling cong suét

- Kiém tra nut, phim, man hinh, ... trén Driver

- Kiém tra tin hiéu vao — ra tir Bo diéu khién — Driver — dong co Servo

- Kiém tra khi cu dién diéu khién Driver

- Kiém tra cac chan trong 15 cng két ndi (co bi gdy, cong, ...)

- Thay thé, stra chira, vé sinh, can chinh, ... cdc bd phan, chi tiét, linh kién, ... bi hong

4. CAu heéi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Liét ké nhimg luu y khi lap dat, do kiém va van hanh driver va dong co servo ciia may
CNC?

b. Xir ly cé4c 16i trang thai driver va dong co servo cia may CNC?
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BAI 17: BAO TRI CONG TAC HANH TRINH, CAM BIEN
Ma bai: MB12-BCK-B17

Gi6i thiéu: Bai nady nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thic, k¥ niang vé bao tri
cong tac hanh trinh, cam bién phuc vu trong cng tac Bao tri hé théng thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Bdo tri duwoc cdng tidc hanh trinh, cam bién cia may CNC
Noi dung chinh:
1. Lap dit cong tac hanh trinh, cam bién

- Thyc hién lap dat céng tac hanh trinh, cam bién theo tai liéu huéng dan cua hang
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2. Cai dit va van hanh cong tic hanh trinh, cam bién

- Thuyc hién cai dit cac théng sé va van hanh cdng tic hanh trinh, cam bién theo tai liéu
huéng dan cua hing

3. Xir ly mdt sé 18i thwong gip caa cong tic hanh trinh, cam bién
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- Thuc hién xir ly mot sé 15i thuong gap cua cdng tic hanh trinh, cam bién theo tai liéu
huéng dan cua hing

4. Cau hei 6n tap va bai tap thuc hanh

a. Liét k& nhimg luu y khi lap dit, van hanh va xa ly 15i caa cdng tic hanh trinh, cam
bién?

b. Thuc hanh xir Iy 18i trang thai cua céng tic hanh trinh, cam bién trén may CNC?
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BAI 18: BAO TRI NGUON PIN DU LIEU
Ma bai: MD12-BCK-B18

Gi6i thiéu: Bai nady nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thic, k¥ niang vé bao tri
nguon pin dit liéu phuc vu trong cdng tac Bao tri hé thong thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Bdo tri dwoc nguon pin dir liéu ciia may CNC
N@i dung chinh:
1. Lap dit ngudn pin dir ligu
- Thuc hién lap dat ngudn pin dit liéu theo tai liéu huéng dan cua hing
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2. Cai dit va van hanh nguén pin dir liéu
- Thyc hién cai dit va van hanh ngudn pin dit liéu theo tai liéu huéng din caa hang
3. Xir ly mét sé 18i thwong gap ciaa ngudn pin dir ligu

- Thuc hién xt ly mot sb 16i thuong gap cua ngudn pin dit liéu theo tai liéu huéng dan

cua héng

4. CAu heéi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Liét ké nhitng luu y khi ldp dat, cai dat, van hanh va xt Iy mot s6 16i thudng giap cua
nguon pin dit ligu?

b. Thuc hién xt Iy 16i trang thai va thay pin cho may CNC trong khoa Bio tri co khi?
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BAI 19: PO KIEM HE THONG PIEN MAY CNC

Ma bai: Mb12-BCK-B19
Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thirc, ki nang vé do kiém hé
théng dién may CNC phuc vu trong c6ng tac Bao tri hé théng thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Kiém tra dwoc hé thong dién dam bao kha nang lam viéc
Noi dung chinh:
1. Phwong phap kiém tra va chan doan
- Thyc hién kiém tra, do kiém hé thong dién may CNC va chan doén 15i theo tai liéu

huéng dan cua hing

2. Kiém tra dam bao diéu kién van hanh
- Thuc hién kiém tra dam bao diéu kién van hanh hé théng dién may CNC theo tai liéu

huéng dan cua hing

BMO05-QT04/P.KTPB Ngay hiéu luc: ...../3/2023 117/137



i j=——

| HEEN

!
i

3. Céau héi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Liét ké nhitng luu y khi do kiém hé thdng dién may CNC?

b. Thuc hién do kiém hé théng dién may CNC dé dam bao kha nang van hanh?
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BAI 20: VAN HANH HE THONG BPIEN MAY CNC
Ma bai: MB12-BCK-B20

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhiing kién thtic, k§ niang vé van hanh
hé thdng dién may CNC phuc vu trong cong tac Bao tri hé thdng thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Vidn hanh dwoc hé théng dién ciia may CNC dam bdo cdc diéu khién an toan
Noi dung chinh:
1. Phwong phap van hanh mét hé théng dién may CNC an toan
- Sir dung phuong phéap do kiém dau vao — dau ra dam bao céc théng sé dién theo ho so
dé van hanh mét hé théng dién may CNC an toan va hiéu qua
2. Van hanh
- Thyc hién van hanh hé théng dién may CNC dang quy trinh va an toan theo tai liéu

huéng dan caa hang
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B#o tri hé thong dién:
- Kiém tra va thay thé cac dén bi hu hong.
- Thay thé c4c day dan dién bi hu hong, chat luong khong tét vi cac day co chat luong

dam bao tbt hon.
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- Thiét ké, lap dat cac thiét bi bao vé theo dung quy cach va dung cho tirng cong suat tiéu
thu dién.

- Kiém tra cac méi néi, diém tiép xdc cua thiét bi theo quy cach an toan k§ thuat.

- Po kiém va theo ddi tinh trang cua ting thiét bi.

- Ghi chu theo cac giai doan bao tri, ...

3. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh

a. Liét ké nhirg luu y khi van hanh hé thong dién may CNC?

b. Thuc hién van hanh hé théng dién may CNC trong khoa Bao tri co khi?
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BAI 21: CAI PAT THONG SO PARAMETER PIEU KHIEN CO CAU CO KHi

Ma bai: Mb12-BCK-B21
Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thirc, ki ning vé cai dit
thong s parameter diéu khién co cdu co khi phuc vu trong cdng tac Bao tri hé thong thiét
bi co khi.
Muc tiéu:
- Cai dat dwoc thdng sé parameter diéu khién co cau co khi ciia mady CNC
Noi dung chinh:
1. Xac dinh céc thdng s6 parameter
- Dya vao tai liéu huéng dan cia hing dé xac dinh cac théng sé Parameter diéu khién co
ciu co khi nhu:
+ Parameter cho cac truc may CNC
+ Parameter cho cac gidi han hanh trinh
+ Parameter cho diém chuan — diém gdc cua may, ...
2. Cai dit thong sé parameter
- Thuc hién cai dit cac thong sé Parameter diéu khién co cau co khi may CNC theo tai

liéu huéng dan caa hang
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3. Cau héi 6n tap va bai tap thwc hanh
a. Liét ké cac budc dé cai dat cac thong sé Parameter diéu khién co cau co khi may
CNC?

b. Thuc hién cai dat cac thong sb Parameter diéu khién co cdu co khi may CNC?
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BAI 22: TRUYEN TAL LUU TRU DU LIEU CUA MAY
M4 bai: MP12-BCK-B22

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thirc, ki nang vé truyén tai,

Iwru trix dit liéu cua may phuc vu trong cong tac Bao tri hé thdng thiét bi co khi.

Muc tiéu:

- Truyeén tai, lwu triv dwoc dir liéu ciia may CNC

Noi dung chinh:

1. Truyén tai dir liéu cia may CNC

- Thyc hién céc thao tac chuan bj trén may CNC

- Thuc hién céc thao tac trén may tinh, thé nhé - Card hoac USB dé truyén dit liéu theo

tai liéu huéng dan cua hang
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2. Truyén tai dir liu NC
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Cap truyén dir lisu RS232 két néi voi may tinh bang cong COM hoac USB

* Thanh phan chinh: May CNC, may vi tinh — phan mém truyén tai, thiét bi trung gian
(cap truyén dix liéu, thé nh¢, USB, ...), dit liéu — chwong trinh NC cho may CNC,...

* Tinh hudng thuc té

* Tinh trang thiét bj

- Khong thé truyén, nhap dir liéu — chuwong trinh NC tir may tinh PC dén may CNC

- Qua trinh truyén, nhap dit liéu — chuong trinh NC tir may tinh PC d¢én may CNC xay ra
tinh trang khéng 6n dinh, chap chon — gian doan, ...

- Dit liéu — chuong trinh NC truyén qua may CNC khong day du - truyén thiéu

* Nguyén nhan (chan don)

- Sai dir liéu - chuong trinh NC — khéng phai dit liéu cia may CNC, sai tén chuong trinh,
cAu tric dit liéu

- Thé nhg, USB bi hong, bi 16i

- Cép truyén bi hong, bi 13i (Iong, gy chan, dut, ...)

- B diéu khién may CNC bi 15i phan mém

- Sai day cap truyén — khong dung loai

- Thiét lap, cai dit cac théng s truyén chua ding (cong COM?, tée do truyén, ... giita
may tinh + phan mém truyén va may CNC phai tuong thich

- B6 nhd may CNC bi day, bi 16

- Phan mém truyén dix liéu trén may tinh bi 15i

- Cong két ndi trén may tinh, may CNC bi hong, 15i

- Chua chon ché d6 truyén dix liéu trén may CNC, hoic chon sai ché do

- Céc cong két bi bi oxi hda nén tiép xdc kém

- May tinh bi 13i, khéng nhan tin hiéu két ndi

- Dung luong dit liéu can truyén 16n hon dung luong bd nhé may CNC

- Put day cong két ndi RS232 trén may CNC

- Bi nhiéu tin hiéu dién (may tinh va may CNC khong néi dat, day tin hiéu di chung cac
day dién khac, ...)

- Lbi main may tinh, may CNC lién quan dén chirc nang truyén nhan dix lidu

- Dtr liéu bi virus

- Cai dit céac thong sé parameter cho may CNC chua tuong thich vai loai thiét bi truyén

(Parameter truyén bang cap RS232 khac vai parameter truyén biang USB, thé nho, ...)
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- Thao tac truyén dir liéu chua ding (nguyén tac: thiét bi nao nhan thi chuan bi thiét lap
truéc) SEND: truyén; RECEIVE: nhan

* Bién phap — phwong phap xiw ly

- Kiém tra chuong trinh NC: c4u trac, tén, dung luong, ...

- Kiém tra tap tin dix liéu c6 phai cia may CNC?

- Kiém tra, vé sinh bui ban, oxi hda céng két ndi truyén dir licu

- Kiém tra dung luong thé nhé, USB

- Kiém tra cap truyén (dung chan, ding loai, ...)

- Kiém tra théng sé parameter ciia may CNC lién quan dén céc chirc ning truyén di lidu

- Kiém tra dung luong b nhd may CNC (néu bi day thi may CNC khong thé nhan thém,
c6 thé xda bét nhimg chuong trinh cii khong can thiét)

- Kiém tra viéc thao tac chon ché do truyén dit liéu trén may CNC dang chua?

- Kiém tra cong COM, cong USB ciia may tinh 6 lam viéc dung chire nang hay khong?

- Kiém tra nhidu dién, nén nbi d¢at may tinh va may CNC

- Kiém tra viéc thiét lap, cai dat cac théng sé truyen (cong COM?, toc do truyen, ... giita
may tinh + phan mém truyén va may CNC phai tuong thich

- Kiém tra phan mém truyén dix liéu trén may vi tinh

- Kiém tra dir liéu bi virus (tap tin khéng ma duoc, bi d6i dir liéu, tao ra nhiéu file khéc,
)

- X6a bo dit liéu khong lién quan dén may CNC trén USB, thé nhé

- Chia nhé chwong trinh NC c6 dung luong I6n dé phi hop véi dung lugng may CNC

- Pdi 1an cac thiét bj nhw USB, thé nhg, ... dé kiém tra

- Thay thé, sira chita, vé sinh, can chinh, ... (thuc hién céc bién phap bao tri)

3. Cau heéi 6n tap va bai tap thwc hanh
a. Trinh bay quy trinh thuc hién truyén tai, luu tri dir liéu cua may CNC?
b. Liét ké nhitng luu ¥ khi thyc hién truyén tai, luu trix dit liéu caa may CNC?

c. Thuc hién truyén tai, luu trix dit liéu cua may CNC trong khoa Béo tri co khi?
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BAI 23: CAI DAT THONG SO PARAMETER CHO VITME
Ma bai: MB12-BCK-B23

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thirc, ki ning vé cai dit
thong s parameter cho vitme phuc vu trong céng tac Bao tri hé théng thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Cai dat dwoc thdng sé parameter cho vitme
Noi dung chinh:
1. Xac dinh c4c thong s6 parameter

- Dya vao tai liéu hudng dan cia hing dé xac dinh cac thong so Parameter cho vit me

Stt Chtrc nang diéu khién Parameter ban dau Parameter cai dat

2. Cai dit thong sé parameter

- Thyc hién cai dat cac théng sé Parameter cho vit me may CNC theo tai liéu hudng dan
cua hang

- Vi du dbi véi may tién CNC st dung hé diéu khién GSK

* Céch thiét lap ban dau:

- Cai dit théng so: P3, bit 5 = 0; P172, bit 4 = 0; P175, bit 6, 7 = 1; P15 = 101 va P16 =
1000; P96 = 100; P97 = 99; P98 = 199; P99 = 15000; P1, bit 2 = 0: dwong Kinh - = 1: béan
kinh

* Tién hanh cai dat:

- Cai dat thong s6: P3, bit5=1; P172, bit4 = 1; ; P175, bit 6, 7 = 0; P15 va P16: 1/10;
P96 = 0; P97 = 199; P98 = 100; P99 = 10000

- Trong Pitch Comp: chuyén vi tri tir 100 dén 89 vé 0

3. Cau héi 6n tap va bai tap thwc hanh

a. Liét ké nhirng luu y khi cai dat thong sé Parameter cho vit me may CNC?

b. Thuc hién cai dit théng s Parameter cho vit me may CNC trong khoa Béo tri co khi?
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BAI 24: CAI PAT THONG SO PARAMETER PIEU KHIEN HE THONG DAO
Ma bai: MP12-BCK-B24
Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thirc, ki ning vé cai dit
thong sé parameter diéu khién hé théng dao phuc vu trong cong tac Bao tri hé thong thiét
bi co khi.
Muc tiéu:
- Cai dat dwoc thdng sé parameter diéu khién hé thang dao
Noi dung chinh:
1. Xac dinh c4c thong s6 parameter
- Dya vao tai liéu huéng dan cua hing dé xac dinh cac thong sé Parameter diéu khién hé

théng dao

Stt Chtrc nang diéu khién Parameter ban dau Parameter cai dat

2. Cai dit thong sé parameter

- Thuc hién cai dat cac thdng sé Parameter diéu khién hé thong dao theo tai lidu huéng
dan cua héng

3. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh

a. Liét ké nhirg luu y khi cai dat thong sé Parameter diéu khién hé théng dao?

b. Thuc hién cai dat thong sé Parameter diéu khién hé thong dao may CNC trong khoa

Bao tri co khi?
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BAI 25: CAI PAT THONG SO PARAMETER PIEU KHIEN VI TRI GOC CUA
MAY
Ma bai: MP12-BCK-B25

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cip cho hoc sinh nhitng kién thic, ki ning vé cai dit
thong sé parameter diéu khién vi tri géc cua may phuc vu trong cdng tac Bao tri hé théng
thiét bj co khi.
Muc tiéu:
- Cai dat dwoc thdng sé parameter diéu khién vi tri goc cia may
Noi dung chinh:
1. Xac dinh céc théng sé parameter
- Dya vao tai liéu huéng dan cua hing dé xac dinh cac théng sé Parameter diéu khién vi

tri gbc cua may

Stt Chtic nang diéu khién Parameter ban dau Parameter cai dat

2. Cai dit thong sé parameter

- Thyc hién cai dat cac thong s Parameter diéu khién vi tri gbc cua may theo tai liéu
huéng dan cua hdng

3. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh

a. Liét ké& nhimg luu y khi cai dat thong sé Parameter diéu khién vi tri goc?

b. Thuc hién cai dit thong s6 Parameter diéu khién vi tri géc may CNC trong khoa Bao

tri co khi?
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BAI 26: XU LY LOI VE CHUYEN PONG CO KHi
Ma bai: MD12-BCK-B26

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhiing kién thirc, ky nang vé xu ly 13i
vé chuyén dong co khi phuc vu trong cdng tac Bao tri hé théng thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Xur Iy dwoc cac 131 vé chuyén dong co khi
Noi dung chinh:
1. Nhan biét I8i, chdn doin nguyén nhén, bién phap xi ly
- Thyc hién van hanh thiét bi d&é nhan biét 15i vé chuyén dong co khi, tir d6 chan doan
nguyén nhan, d& xuat bién phap xir ly
- Mot s6 16i thuong gap:
+ Dong co truc chinh khong quay
+ Céc truc khong chay hodc di chuyén khong binh thudng
+ Truc chinh may CNC phét ra tiéng 16n
+ Sai b cac truc, ...
2. Xir Iy 15i
- Dya vao tai liéu huéng dan cua hing dé xu ly céc 15i vé chuyén dong co khi dam bao
chic niang va yéu cau 1am viéc cia may CNC
3. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Trinh bay cach nhan biét cac 13i vé chuyén dong co khi may CNC?
b. Thuc hién van hanh, nhan biét va xu 1y céc 15i vé chuyén dong co khi cho may CNC

trong khoa Bao tri co khi?
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BAI 27: XU LY LOI VE TRUC CHINH VA THAY DAO
Ma bai: MD12-BCK-B27

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhiing kién thirc, ky nang vé xu ly 13i
vé truc chinh va thay dao phuc vu trong cong tac Bao tri hé thong thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Xar Iy dwoc cac 13i vé truc chinh va thay dao
Noi dung chinh:
1. Nhan biét I8i, chdn doin nguyén nhén, bién phap xi ly
- Thyc hién van hanh thiét bi dé nhan biét I8i vé truc chinh va thay dao, tir @6 chan doan
nguyén nhan, d& xuat bién phap xir ly
- Mot s6 16i thuong gap:
+ Khong thuc hién dugc thao tac thay dao tu dong
+ Dao bi ket
+ Sai vi tri dao
+ Truc chinh khéng hoat dong
+ Truc chinh bi ndng, ...
2. Xir Iy 13
- Dya vao tai liéu huéng dan caa hing dé xu Iy céc 13i vé truc chinh va thay dao dam bao
chic niang va yéu cau 1am viéc cia may CNC
3. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Trinh bay cach nhan biét c4c 13i vé truc chinh va thay dao may CNC?
b. Thuc hién van hanh, nhan biét va xt Iy cac 15i vé truc chinh va thay dao cho may CNC

trong khoa Bao tri co khi?
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BAI 28: XU LY LOI HE THONG PIEN
M4 bai: MP12-BCK-B28

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhiing kién thirc, ky nang vé xu ly 13i
hé thdng dién phuc vu trong c6ng tac Bao tri hé théng thiét bi co khi.

Muc tiéu:

- Xar Iy dwoc cac 13i vé hé thong dién

Noi dung chinh:

1. Nhan biét I8i, chdn doin nguyén nhén, bién phap xi ly

- Thyc hién van hanh thiét bi & nhan biét 15i vé hé théng dién, tir 46 chan doan nguyén
nhan, d& xuat bién phép xir ly

- Mot s6 16i thuong gap:

+ Hong khi cu dién va thiét bi diéu khién

+ Mat pha, dao pha

+ bt day

+ Thiét bi dién bi ndng, mui khét, ...

2. Xir Iy 15i

- Dya vao tai liéu hudng dan cua hiang dé xtr ly cac 16i vé hé théng dién dam bao chirc
nang va yéu cau lam viéc caa may CNC

3. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh

a. Trinh bay cach nhan biét cac 15i vé hé thong dién may CNC?

b. Thuc hién van hanh, nhan biét va xt ly cac 15i vé hé thong dién cho may CNC trong

khoa Bao tri co khi?
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BAI 29: XU LY LOI HE THONG PIEU KHIEN, HIEN THI
M4 bai: MP12-BCK-B29

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhiing kién thirc, ky nang vé xu ly 13i
hé thdng diéu khién, hién thi phuc vu trong cdng tac Bao tri hé thdng thiét b co khi.

Muc tiéu:

- Xat Iy dwot cac 13i vé hé thong diéu khién, hién th;

Noi dung chinh:

1. Nhan biét I8i, chdn doin nguyén nhén, bién phap xi ly

- Thyc hién van hanh thiét bi dé nhan biét 15i vé hé théng diéu khién — hién thi, tir 46
chan doan nguyén nhan, dé xuét bién phap xu ly

- Mot s6 16i thuong gap:

+ Man hinh diéu khién — hién thi khong hoat dong

+ Hé thong diéu khién — hién thi hoat dong khong dung yéu cau, ...

2. Xit Iy 13

- Dwa vao tai liéu huéng dan cua hang dé xu ly cac 16i vé hé théng diéu khién — hién thi
dam bao chirc nang va yéu cau lam viéc cia may CNC

3. Cau héi 6n tap va bai tap thwc hanh

a. Trinh bay cach nhan biét céc 1i vé hé thong diéu khién — hién thi may CNC?

b. Thuc hién van hanh, nhan biét va xt ly céc 15i vé hé thdng diéu khién — hién thi cho

may CNC trong khoa Bao tri co khi?
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BAI 30: ON TAP VA KIEM TRA KET THUC MOPUN
M4 bai: MP12-BCK-B30

Gi6i thiéu: Bai nady nham cung cap cho hoc sinh nhitng kién thic, k¥ niang vé bao tri
thiét bi co khi diéu khién sb phuc vu trong cong tac Bao tri hé thng thiét bi co khi.

Muc tiéu:

- Panh gid kién thirc, Ky ndng vé bao tri thiét bj co khi diéu khién so

Noi dung chinh:

1. On tap

- Thuc hién bao tri thiét bi co khi diéu khién s6 - CNC

2. Kiém tra két thiic médun

- Thuc hién theo dé thi

3. Rt kinh nghiém, cai tién

- Nhan xét, danh gia bai thi va rut kinh nghiém cho cac mén hoc, mé dun khac va tng
dung vao thyc tién.

4. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh

Thuc hién bao tri thiét bi co khi diéu khién s?
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