UY BAN NHAN DAN QUAN 5
TRUONG TRUNG CAP NGHE
KY THUAT CONG NGHE HUNG VUONG

GIAO TRINH

TEN MON HOC/MO PUN: VAN HANH, THEO DOI QUA TRINH
HOAT PONG THIET BI CO KHi

NGANH, NGHE: BAO TRI HE THONG THIET BI CO KHi
TRINH PO TRUNG CAP

(Ban hanh kém theo Quyét dinh $6 ...../OD-KTCNHV ngdy ..... thang ..... ndm ..... cua
Hiéu truong Truwong Trung cap nghé K thugt Cong nghé Hing Vieong)

.......... , nam 2023




TUYEN BO BAN QUYEN

Tai liéu nay thudc loai sach giéo trinh nén cac nguén thdng tin co thé duoc phép
ding nguyén ban hoic trich dung cho cac muc dich vé dao tao va tham khao.

Moi muc dich khac mang tinh léch lac hoic str dung véi muc dich kinh doanh thiéu
lanh manh s& bi nghiém cam.
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MUC LUC

Trang
LOT GIOT tRICU cevvreeviiniiiiiiinninnnicninninsinsssnssensssisssisssisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssese s 8
ThOng tin Bi€n SOAM..........coooiiiiiiii s 9
Danh muc hinh QN a..iiieiimeimeiiossiessssissssssesssssssssssssssssssssssssss 10
DANN MUCE SO @0uvvee vovveceieieeieiceeeeeeeeee ettt enses st eenens 12
DAND MUC DANE DICU «evveeerecerecrrecinesenesenesesesssesssessesssessssessssessssesssssssessssessesessesesseses 13

Danh MUC tiF NG VIEt LAL .evuvuereerererrereressesessessesessesessessesesesessessasessssesssssssssesnsessnssssesensess 14
Bai 1: Khao St MAY tI€N CNC......cccooiiiiiieeeee e
1. Cau tao may tién CNC

2. Nguyén ly lam viéc

3. Str dung bang diéu khién

Bai 2: Mé may va cac chuyén dong trén may tién CNC........o.ccovvevvveeveeeeeeeeeerenn,
1. Thyc hanh mo may

2. Thyuc hanh céc chuyén dong

Bai 3: Cai dat gbc toa @d cho chi tiét gia cong trén may tién CNC..........cccovevvveees
1. Thuc hién cong viéc chuan bj

2. Thyc hanh cai dit goc toa do cho chi tiét gia cong

Bai 4: Cai dat dao trén may tién CNC.........ccooviiiiiiiieeese e
1. Thuc hién cdng viéc chuan bi

2. Thuc hanh cai dat dao

Bai 5: Nhap, truyén di liéu va chinh sira trén may tién CNC...........cc.c.........

1. Thuc hién cdng viéc chuan bi

2. Thuc hanh nhap dix liéu

3. Thuc hanh truyén dit liéu

4. Thuc hién chinh sira dix liéu NC

Bai 6: Gia cong trén may tien CNC........cccooiiiiiiie e,

1. Thuc hién cong viéc chuan bj

2. Thyc hanh gia cong trén may tién CNC

Bai 7: Khao sat may phay CNC..........ccooiiiiii e

1. CAu tao may phay CNC

2. Nguyén ly lam viéc
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3. Sir dung bang diéu khién

Bai 8: Mé may va cac chuyén dong trén may phay CNC........c.ccceevvvevvveerrennnn,
1. Thyc hanh mo may

2. Thuc hanh céc chuyén dong

Bai 9: Cai dit goc toa dé cho chi tiét gia cong trén may phay CNC....................
1. Thuc hién cong viéc chuan bj

2. Thuc hanh cai dat goc toa do cho chi tiét gia cong

Bai 10: Cai dat dao trén may phay CNC.........cccccv e
1. Thuc hién cdng viéc chuan bi

2. Thuc hanh cai dat dao

Bai 11: Nhap, truyén dik liéu va chinh sira trén may phay CNC............cccocvvennee.
1. Thuc hién cdng viéc chuan bi

2. Thuc hanh nhap dix liéu

3. Thuc hanh truyén dit liéu

4. Thuc hién chinh sira dir liéu NC

Bai 12: Gia cong trén may phay CNC........ccoooiiiiieere e
1. Thuc hién cong viéc chuan bj

2. Thuc hanh gia cdng trén may phay CNC

Bai 13: Theo ddi cac thong s6 vé dién ciia thi€t Di.......c...cccoeevvevevcivecieerennnne,

1. Boc hiéu nguyén 1y do kiém céc théng s6 vé dién

2. Theo ddi cac thong sb vé dién

Bai 14: Theo ddi p Suét, boi trom, 1Am MAt.................cocoovveveveeieeeeeeesnenns
1. Boc hiéu nguyén 1y do kiém céc théng s6 vé ap suat, boi tron, 1am mat

2. Theo ddi cac thdng sb vé ap suit, boi tron, 1am mat

Bai 15: Theo ddi nhiét @ ciia thiét Di co Khi...........coovvveveeeeireieceeeeeese e
1. Poc hiéu nguyén 1y do kiém cac théng sé vé nhiét do

2. Theo dbi céc thdng sé vé nhiét o

Bai 16: Theo ddi cac hién twgng DAt thuONQ..........coveveveeieeeeeeseeesceeee s
1. Doc hiéu céc hién tuong bat thuong cua thiét bi

2. Theo dbi c4c hién tuwong bat thuong

Bai 17: On tap va Kiém tra két thiic MO@UN..............c.oooovvreeiiieeeeeeeeeeee e,
1. On tap
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2. Kiém tra két thuc modun

3. Rat kinh nghiém, cai tién

Cau heéi 6n tap

Tai [1€U tham KNA0.....cuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieteiieeieatesentescnsessnsonsesanns 75
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LOI GIOI THIEU

Gidi thiéu Vén hanh, theo ddi qué trinh hoat déng thiét bi co khi dugc bién soan
nham cung cap cho hoc sinh nghé Bao tri hé thdng thiét bi co khi, hé trung cap nhiing
kién thuc va ki ning sau:

+ Hiéu duoc quy trinh van hanh, theo di qué trinh hoat dong thiét bi co khi

+ Liét ké dugc céc théng sd can theo ddi trong qué trinh hoat dong thiét bi co khi

+ Van dung duoc cac phuong phap van hanh, theo ddi qua trinh hoat dong thiét bi
co khi

+ Biét duoc cc thuat ngir tiéng anh chuyén nganh co ban dé doc hiéu tai liéu tiéng
anh co ban vé thiét bi phuc vu cdng tac bao tri

+ Lap dat, van hanh thtr va ban giao dugc thiét bi co khi khi c¢6 du tai liéu k thuat
lién quan va duoc hudng dan

+ Thuc hién dugc cong tac theo ddi qua trinh hoat dong thiét bi co khi dung ké
hoach, bao gom céc thdng sb ky thuat cuaa thiét bi

+ Xir ly dugc nhitng hong hoc nho cuaa thiét bi co khi

+ Lap duoc hd so bao tri cho thiét bi co khi

+ Rén luyén k¥ nang ghi chép, 1am dau, chup hinh, ... khi thuc hién cong tac bao tri

+ Rén luyén tinh ky luat, kién tri, can than, nghiém tdc, chu dong va tich cuc sang
tao trong hoc tap

Gido trinh gdm 17 bai cung cap nhiing kién thirc, K§ ning, tic phong nghé nghiép
vé Vdn hanh, theo ddi quéa trinh hoar dgng thiét bi co' khi trong linh vuc bao tri hé théng
thiét bi co khi.

Trong qua trinh bién soan, tac gia xin chan thanh cam on quy Thay c¢6 di gop y
nhiét tinh dé gido trinh ngay cang hoan thién hon nira.

\

...... ,ngay .....thang ... nam ....
Tham gia bién soan

1. Chu bién: Nguyén Hung V¥
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THONG TIN BIEN SOAN

Truong Trung cip nghé K¥ thuat Cong nghé Hung Vwong di tién hanh bién soan
gido trinh mén hoc/md-dun nganh, nghé Bao tri hé thdng thiét bi co khi, trinh d6 trung
c4p véi nhirng thong tin nhu sau:

1. T6 chi dao bién soan gido trinh, chuong trinh mén hoc/md-dun nganh, nghé Bao tri hé
théng thiét bi co khi, trinh do trung cap:

STT Ho va tén Chirc vu Nhiém vu
1
2
3

2. Ban bién soan gido trinh, chwong trinh mén hoc nghé Bao tri hé thong thiét bi co khi,
trinh do trung cap:

STT Ho va tén Chirc vu Nhiém vu
1
2
3

3. Thanh vién tham gia gop y:

STT Ho va tén Chirc vu Nhiém vu

4. Hoi dong tham dinh:

STT Ho va tén Chirc vu Nhiém vu
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DANH MUC HINH ANH
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DANH MUC BANG BIEU
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DANH MUC SO PO
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DANH MUC TU NGU VIET TAT
MD: M6 dun
BCK: Nghé Bao tri hé thong thiét bi co khi
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NOQI DUNG GIAO TRINH MON HOC/MO DUN

Tén mon hoc/md dun: VAN HANH, THEO DOI QUA TRINH HOAT PONG
THIET BI CO KHi
M& mon hoc/mé dun: MP10-BCK

Vi tri, tinh chit, ¥ nghia va vai tré cia mén hoc/mé dun:

Vi tri: Van hanh, theo di qué trinh hoat dong thiét bi co khi 1a mé dun chuyén
moén nghé trong Chuong trinh dao tao nghé Bao tri hé théng thiét bi co khi, duoc
bé tri giang day sau mé dun - MP09-BCK va truéec mé dun - MP12-BCK.

Tinh chat: Médun nay trang bi cho ngudi hoc kién thic va ki nang vé van hanh,
theo ddi qua trinh hoat dong thiét bi co khi trong bao tri thiét bi co khi.

Y nghia va vai trd ctia mon hoc/mé dun: Cung cap nhiing kién thirc, ky ning, tac
phong nghé nghiép vé Van hanh, theo ddi quéa trinh hoat dong thiét bi co khi trong
linh vuc bao tri hé théng thiét bi co khi.

Muc tiéu cia mon hoc/mé dun:

Vé kién thuc:

+ Hiéu duoc quy trinh van hanh, theo d&i qua trinh hoat dong thiét bi co khi

+ Liét ké dugc cac théng sé can theo ddi trong qué trinh hoat dong thiét bi co khi
+ Van dung duoc cac phuong phap van hanh, theo déi qua trinh hoat dong thiét bi
co khi

+ Biét dugc céc thuat ngir tiéng anh chuyén nganh co ban dé doc hiéu tai liéu tiéng
anh co ban vé thiét bi phuc vu cdng tac bao tri

Vé k¥ nang:

+ Lap dat, van hanh thtr va ban giao dugc thiét bi co khi khi c¢6 du tai liéu ky thuat
lién quan va duoc hudng dan

+ Thuyc hién dugc cong tac theo ddi qué trinh hoat dong thiét bi co khi dung ké
hoach, bao gom céc thdng sb k§ thuat cua thiét bi

+ Xir 1y dugc nhitng hong héc nho cuaa thiét bi co khi

+ Lap duoc hd so bao tri cho thiét bi co khi

+ Reén luyén ki ning ghi chép, 1am dau, chup hinh, ... khi thuc hién cong tac bao
tri

V& ning lyc tu chi va trach nhiém:
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+ Rén luyén tinh ky luat, kién tri, can than, nghiém tdc, chu dong va tich cuc sang
tao trong hoc tap

+ An toan, tich cuc, tiét kiém, rén luyén tac phong lam viéc thuc té

+ Rén luyén k¥ nang 1am viéc nhém, giao tiép

Noi dung cuaa giao trinh mén hoc/mé dun:
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BAI 1: KHAO SAT MAY TIEN CNC
Ma bai: MP10-BCK-B1

Gigi thiéu: Bai nay nham cung cip cho hoc sinh nhitng kién thirc, k§ nang vé khao sét
may tién CNC phuc vu trong cdng tac Bao tri hé théng thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Biét durot cdu tao, nguyén Iy 1am viéc ciia may tien CNC va sir dung diroc bang diéu
khién
Noi dung chinh:
1. C4u tao may tién CNC
Cac bo phan chinh trong cdu tao may tién CNC

Tool Tuivet Cover Safety Window

\ e 2

f // Electrical
: /” 1 Cabinet
Main Spindle , Sy )N\ . l’ —T— Monitor
fo / ¥ /
Headstock 74 /;,f VA Tk A)’r =/
7 IS ENE

Main Drive ‘ T ' Tailstock
Motor

Hydraulics

Chuck
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- Than may (bed)
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- Truyén dong truc chinh: Pong co truyén dong gilp xoay mam cap

Spindle
, Housing

Spindle
bearings

Hydarufic
Cylinder

Motor ~

Spindle -~
Shaft
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- Vit me may tién CNC va Truyén dong chay dao

- Mam cip (d6 g4): Puoc gan trén tryc chinh dung dé giir phoi
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- U dong (u sau) va U diing (U trude): CO thé lap dau chdng tam khi tién truc dai hoac lap
mili khoan khi thuc hién khoan tam trén truc. U dong di chuyén doc theo truc Z cua may

" '//;#
"

tién

E1 *
..
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- Hé thdng ban xe dao: Puoc sir dung dé gin va di chuyén dao tién theo chiéu ngang va

chiéu doc dé thuc hién qua trinh cit got

- Dao tién CNC
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- Bang diéu khién: Trung tdm luu trit cua may, bang diéu khién CNC luu trir tat ca cac

chuong trinh va huéng dan CNC, thyc hién cac thao tac van hanh may tai bang nay
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2. Nguyén ly lam viéc

Nguyén ly lam viéc cua may tien CNC cling tuan theo nguyén ly gia cong chung trén
vt liéu. D6 1a sir dung chuyén dong xoay tron cua phdi, chuyén dong chay dao gang va
doc theo bang may.

- Chuyén dong quay cua truc chinh (caa phéi) 1a chuyén dong caa mam cip theo so
dd sau: Pong co — Bién tang va Hop diéu khién tc d6 CNC — Mam cip

Pong co cua may tién thuong duoc dit ¢ dudi dé dang sau may. Pong co ndy c6
cong suat va van tdc khac nhau tly vao loai may sir dung. Chuyén dong quay cua dong
co dugc truyén vao hop giam toc nho truyén dong dai. C6 thé diéu chinh duoc cac cap
tdc d6 khac nhau nho bo bién tang va bo diéu khién CNC. Viéc lya chon van téc bang
cac dong lénh.

- Chuyén dong cua dao la chuyén dong ciia ban xe dao theo so do sau:

Pong co Servo — Hop diéu khién CNC — Truc truyén — Ban xe dao.
3. Sir dung bang diéu khién

— e —————————
Es_.k.._gﬁ@", i ..,_gjmmm:r’&’-"
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SPINDE RAPID FEEDRATE
OVERRIDE ~ QOVERRIDE  OVERRIDE

> 3
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4. Cau hei 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Trinh bay c4u tao, nguyén ly 1am viéc cua may tién CNC?

b. Khao sat cac chirc nang trén panel diéu khién?

FANUC Series Oi Mate-TC
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BAI 2: MO MAY VA CAC CHUYEN PONG TREN MAY TIEN CNC
Ma bai: MP10-BCK-B2

Gigi thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhing kién thirc, ky ning vé mé may va
cac chuyén dong trén may tién CNC phuc vu trong cdng tac Bao tri hé théng thiét bi co
khi.
Muc tiéu:
- Thuee hién dwroc thao tAc mé may va cac chuyén déng trén may tién CNC
Noi dung chinh:
1. Thwc hanh mé may

- Kiém tra an toan

- M¢ CB tdng cap ngudn cho may

- Bat cong tac nguén ON «> OFF trén tu dién

- Bam nt ON — NC Power trén Panel diéu khién

- Mé nGt ngirng khan cap Emergency Stop — E.Stop va RESET (néu can)

- Quan sat man hinh diéu khién dé kiém tra tinh trang ctia may

* Quy trinh tat may duogc thuc hién nguoc lai
2. Thuc hanh cac chuyén dong

- Chuyén dong di chuyén cac truc X, Z bang cac ché do JOG, RAPID, HANDLE,
bang Iénh

- Chuyén dong dinh chuan may — Home — vé géc may — diém Zero cua may bang
cac ché do bang phim va bang lénh

- Chuyén dong cua hé thdng bom lam mat — tudi ngudi — Coolant bang cac ché do
bang phim va bang Iénh

- Chuyén dong cua hé théng dao — Tool bang cac ché d6 bang phim va bing lénh
3. Cau héi 6n tap va bai tap thwc hanh
a. Trinh bay quy trinh m& may va thuc hién cac chuyén dong trén may tién CNC?

b. Thuc hién diéu khién cac chuyén dong trén may tién theo yéu cau?

BMO05-QT04/P.KTBB Ngay hiéu luc: ...../3/2023 24/57



BAI 3: CAI PAT GOC TQA PO CHO CHI TIET GIA CONG TREN MAY TIEN
CNC
Ma bai: Mb10-BCK-B3
Gi6i thiéu: Bai ndy nham cung cp cho hoc sinh nhitng kién thirc, k§ nang vé cai dat géc
toa do cho chi tiét gia cong trén may tién CNC phuc vu trong cong tac Bao tri hé théng
thiét bj co khi.
Muc tiéu:
- Thuee hién dwoc cai dat goc toa dé cho chi tiét gia cong
Noi dung chinh:
1. Thuc hién cong viéc chuan bi
- Thyc hién chuan bi méi trudng 1am viéc cho may tién CNC
- G4 lap phai va can chinh
- G4 lap dao va can chinh
2. Thwe hanh cai @it goc tea dd cho chi tiét gia cong
- Lya chon dao chuan dé xac dinh cac thong sb gbc cho chi tiét gia cong — goc phoi
- Cai dat céc théng sb ban dau cho dao chuan va géc phoi
- Thuc hién cac chuyén dong trén may tién CNC dé xac dinh céac théng sb goc cho
chi tiét gia cong — goc phoi
- Thyc hién nhap céc théng sé géc cho chi tiét gia cong — gbc phoi
- Viét chuong trinh va kiém tra goc cho chi tiét gia cong — goc phoi
- Thuc hién dinh chuan may va két thic cac chuyén dong
3. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Trinh bay quy trinh cai dat goc toa d6 cho chi tiét gia cong trén may tién CNC?
b. Thuc hanh cai dat diém gbc cho chi tiét gia cong — gbc phoi trén may tién CNC va trén

phan mém gia lap?
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BAI 4: CAI PAT DAO TREN MAY TIEN CNC
Ma bai: Mb10-BCK-B4

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhiing kién thirc, ki nang vé cai dat dao
trén may tién CNC phuc vu trong cong tac Bao tri hé théng thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Thuc hién duoc cai dat dao trén may tien CNC
Noi dung chinh:
1. Thuc hién cdng viéc chuan bi

- Thyc hién chuan bi méi trudng 1am viéc cho may tién CNC

- G4 lap phdi va can chinh

- G4 lap dao va can chinh

- Thuc hién cai dit diém gbc phoi
2. Thwe hanh cai dat dao

- Lya chon dao (thanh phan) can cai dat

- Cai dat céc thong sb ban dau cho dao (thanh phan)

- Thuc hién cac chuyén dong trén may tién CNC dé xac dinh céac théng sb goc cho
dao (thanh phan)

- Thuyc hién nhap céc théng s6 cho dao (thanh phan)

- Viét chuong trinh va kiém tra gbc cho dao (thanh phan)

- Thyc hién dinh chuan may va két thic céc chuyén dong
3. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Trinh bay quy trinh cai dat dao trén may tién CNC?
b. Thuc hanh cai dat cac thong sé cho dao (thanh phan) trén may tién CNC va trén phan

mém gia lap?
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BAI 5: NHAP, TRUYEN DU LIEU VA CHINH SUA TREN MAY TIEN CNC

Ma bai: Mb10-BCK-B5

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhiing kién thuc, ky nang vé nhap,

truyén dit liéu va chinh stra trén may tién CNC phuc vu trong cong tac Bao tri hé thng

thiét bi co khi.

Muc tiéu:

- Thuee hién dwoc nhdp, truyén diz liéu va chinh sira di lieu NC cho may tién CNC

Noi dung chinh:

1. Thuc hién cong viéc chuan bi

- Thuc hién chuan bi méi trudng 1am viéc cho may tién CNC

- G4 lap phéi va can chinh

- G4 lap dao va can chinh

- Thyc hién cai dat diém gbc phoi

- Cai dat gbc cho céc dao (thanh phan)
2. Thuc hanh nhap dir ligu

- Nhap dix liéu truc tiép tir Panel
3. Thuc hanh truyén dix liéu

- Truyén dix liéu tir may tinh sang may tién CNC
4. Thuc hién chinh sira dir liéu NC

- Thuc hién chinh stra dix liéu NC vi:

+ Alter

+ Insert

+ Delete

5. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh

a. Trinh bay quy trinh nhap, truyén di liéu va chinh sta trén may tién CNC?

b. Thuc hanh nhap, truyén dix liéu va chinh stra trén may tién CNC va phan mém gia lap?
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BAI 6: GIA CONG TREN MAY TIEN CNC
Ma bai: Mb10-BCK-B6
Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhiing kién thirc, ki ning vé gia cong
trén may tién CNC phuc vu trong c6ng tac Bao tri hé thng thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Thuc hién duoc cong viéc gia cong trén may tien CNC
Noi dung chinh:
1. Thuc hién cdng viéc chuan bi
- May
- Phoi
- Dao
- Chuong trinh NC
- Dung cu g4 lap, do kiém, ...
2. Thuc hanh gia c6ng trén may tién CNC
Quy trinh gia céng tién CNC vsi CAD/CAM — CNC
- Thiét ké mo hinh CAD
- Chuyén tép CAD thanh chuong trinh tién CNC
- Chuan bj may tién CNC
- Thyc hién hoat dong gia cong
- Giam séat hoat dong gia cong
Hudéng dan sir dung may tién CNC
- Budc 1: Bat may
- Budc 2: Cai dat may
- Bué6c 3: Gin céc dao cu can cho cong viéc gia céng va can chinh
- Budc 4: Bat phbi vao mam cép va can chinh
- Bué6c 5: Thao tac trén bang diéu khién may CNC
- Buégc 6: Thiét lap diém gdc cua phoi va dao cho may tién CNC
- Budgc 7: Van hanh, gia céng va theo ddi qué trinh hoat dong
- Buéc 8: Do kiém, hiéu chinh
- Buac 9: Gia céng hang loat

- Budc 10: Bao tri may sau gia cong
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3. Cau heéi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Trinh bay quy trinh gia cong trén may tién CNC?

b. Thuc hanh van hanh, gia cong va theo ddi quéa trinh hoat dong cia may tién CNC?
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BAI 7: KHAO SAT MAY PHAY CNC
Ma bai: MB10-BCK-B7

Gigi thiéu: Bai nay nham cung cip cho hoc sinh nhitng kién thirc, k§ nang vé khao sét
méy phay CNC phuc vy trong cdng tac Bao tri hé thdng thiét b co khi.
Muc tiéu:
- Biét duroc cau tao, nguyén Iy 1am viéc cia may phay CNC va si dung diroc bang diéu
khién
Noi dung chinh:

1. C4u tao may phay CNC

1. Than may
2. Bang may
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3. Ban may
4. O dao

Hé thong thay dao ty dong - ATC
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5. Truc chinh

6. Bang diéu khién CNC

7. Dong co truyén dong
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Pong co / hé théng diéu khién | Encorder

Mot s6 loai dao sir dung trén may phay CNC
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2. Nguyén ly lam viéc

Phin diéu khién Phan chap hianh
Chuwong trinh diéu khién Phéi
. . - Chuyén déng
Ban phim ¥ Vintée —
diéu khién Co cdu diéu > May cat
——— khién < kim loai
-DK tﬂ}r : _ V‘l tri
- DK tr dong l l - Béo 151 l
Tin hiéu Man hinh Chi tiét gia cong
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3. Sir dung bang diéu khién

/\/\ﬁ VN
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4. Cau hoi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Trinh bay quy trinh khao sat may phay CNC?

b. Trinh bay ciu tao, nguyén ly 1am viéc caa may phay CNC?

c. Liét ké chirc ning cac phim trén panel diéu khién?
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BAI 8: MO MAY VA CAC CHUYEN DONG TREN MAY PHAY CNC
Ma bai: MP10-BCK-B8

Gigi thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhing kién thirc, ky ning vé mé may va
cac chuyén dong trén may phay CNC phuc vu trong cdng tac Bao tri hé théng thiét bi co
khi.
Muc tiéu:
- Thuee hién duroc thao tAc mé may va cac chuyén dong trén may phay CNC
Noi dung chinh:
1. Thwc hanh mé may

- Kiém tra an toan

- M¢ CB tdng cap ngudn cho may

- Bat cong tac nguén ON «> OFF trén tu dién

- Bam nt ON — NC Power trén Panel diéu khién

- Mé nGt ngirng khan cap Emergency Stop — E.Stop va RESET (néu can)

- Quan sat man hinh diéu khién dé kiém tra tinh trang ctia may

* Quy trinh tat may duogc thuc hién nguoc lai
2. Thuwc hanh cac chuyén dong

- Chuyén dong di chuyén cac truc X, Y, Z bang céc ché do JOG, RAPID,
HANDLE, bang lénh

- Chuyén dong dinh chuan may — Home — vé géc may — diém Zero cua may bang
cac ché do bang phim va bang lénh

- Chuyén dong cua hé thong bom lam mat — tudi ngudi — Coolant bang cac ché do
bang phim va bang Iénh

- Chuyén dong cua hé théng dao — Tool bang cac ché d6 bang phim va bing lénh
3. Cau héi 6n tap va bai tap thwc hanh
a. Trinh bay quy trinh mé may va thuc hién céc chuyén dong trén may phay CNC?

b. Thuc hién diéu khién cac chuyén dong trén may phay theo yéu cau?
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BAI 9: CAI PAT GOC TQA PQ CHO CHI TIET GIA CONG TREN MAY PHAY
CNC
Ma bai: MD10-BCK-B9
Gi6i thiéu: Bai ndy nham cung cp cho hoc sinh nhitng kién thirc, k§ nang vé cai dat géc
toa d6 cho chi tiét gia cong trén may phay CNC phuc vu trong cong tac Bao tri hé théng
thiét bj co khi.
Muc tiéu:
- Thuee hién dwoc cai dat goc toa dé cho chi tiét gia cong
Noi dung chinh:
1. Thuc hién cong viéc chuan bi
- Thuyc hién chuan bi méi truong 1am viéc cho may phay CNC
- G4 lap phai va can chinh
- G4 lap dao va can chinh
2. Thwe hanh cai @it goc tea dd cho chi tiét gia cong
- Lya chon dao chuan dé xac dinh cac thong sb gbc cho chi tiét gia cong — goc phoi
- Cai dat céc théng sb ban dau cho dao chuan va géc phoi
- Thyc hién cac chuyén dong trén may phay CNC dé xac dinh cac thong sé géc cho
chi tiét gia cong — goc phoi
- Thyc hién nhap céc théng sé géc cho chi tiét gia cong — gbc phoi
- Viét chuong trinh va kiém tra goc cho chi tiét gia cong — goc phoi
- Thuc hién dinh chuan may va két thic cac chuyén dong
3. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Trinh bay quy trinh cai dat goc toa d6 cho chi tiét gia cong trén may phay CNC?
b. Thuc hanh cai dit diém gdc cho chi tiét gia cong — gbc phoi trén may phay CNC va

trén phan mém gia 1ap?
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BAI 10: CAI DPAT DAO TREN MAY PHAY CNC
Ma bai: MB10-BCK-B10

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhiing kién thirc, ki nang vé cai dat dao
trén may phay CNC phuc vuy trong cong tac Bao tri hé théng thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Thuc hién duoc cai dat dao trén may phay CNC
Noi dung chinh:
1. Thuc hién cdng viéc chuan bi

- Thuyc hién chuan bi méi truong 1am viéc cho may phay CNC

- G4 lap phdi va can chinh

- G4 lap dao va can chinh

- Thuc hién cai dit diém gbc phoi
2. Thwe hanh cai dat dao

- Lya chon dao (thanh phan) can cai dat

- Cai dat céc thong sb ban dau cho dao (thanh phan)

- Thyc hién cac chuyén dong trén may phay CNC dé xac dinh cac thong sé goc cho
dao (thanh phan)

- Thuyc hién nhap céc théng s6 cho dao (thanh phan)

- Viét chuwong trinh va kiém tra gbc cho dao (thanh phan)

- Thyc hién dinh chuan may va két thic céc chuyén dong
3. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Trinh bay quy trinh cai dat dao trén may phay CNC?
b. Thyc hanh cai dat cac thdng sé cho dao (thanh phan) trén may phay CNC va trén phan

mém gia lap?
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BAI 11: NHAP, TRUYEN DU LIEU VA CHINH SUA TREN MAY PHAY CNC
M4 bai: MP10-BCK-B11

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhiing kién thuc, ky nang vé nhap,
truyén dit liéu va chinh sira trén may phay CNC phuc vu trong cdng tac Bao tri hé thng
thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Thuee hién dwoc nhdp, truyén diz liéu va chinh sira diz lieu NC cho may phay CNC
Noi dung chinh:
1. Thuc hién cong viéc chuan bi
- Thuc hién chuan bi méi trudng 1am viéc cho may phay CNC
- G4 lap phéi va can chinh
- G4 lap dao va can chinh
- Thyc hién cai dat diém gbc phoi
- Cai dat gbc cho céc dao (thanh phan)
2. Thuc hanh nhap dir ligu
- Nhap dix liéu truc tiép tir Panel
3. Thuc hanh truyén dix liéu
- Truyén dix liéu tir may tinh sang may phay CNC
4. Thuc hién chinh sira dir liéu NC
- Thuc hién chinh stra dix liéu NC vi:
+ Alter
+ Insert
+ Delete
5. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Trinh bay quy trinh nhap, truyén di liéu va chinh sta trén may phay CNC?
b. Thuc hanh nhép, truyén dit liéu va chinh sira trén may phay CNC va phan mém gia

lap?

BMO05-QT04/P.KTBB Ngay hiéu luc: ...../3/2023 42/57



BAI 12: GIA CONG TREN MAY PHAY CNC
Ma bai: MP10-BCK-B12

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhiing kién thirc, ki ning vé gia cong
trén may phay CNC phuc vuy trong cong tac Bao tri hé théng thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Thuc hién duoc cong viéc gia cong trén may phay CNC
Noi dung chinh:
1. Thuc hién cdng viéc chuan bi

- May

- Phoi

- Dao

- Chuong trinh NC

- Dung cu g4 lap, do kiém, ...

2. Thuc hanh gia cong trén may phay CNC

Quy trinh céng nghé So dd gd kep
Chirong trinh NC
- Kep chiit

- Xdc dinh géc

Phirong an st dung dao

- Piéu chinh mdy

- Gia cong

Thanh phém - Do faem
Kiém tra chdt eong

3. Cau héi on tap va bai tap thuc hanh

a. Trinh bay quy trinh gia cong trén may phay CNC?

b. Thuc hanh van hanh, gia cong va theo ddi qua trinh hoat dong cua may phay CNC?
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BAI 13: THEO DOI CAC THONG SO VE PIEN CUA THIET BI
M4 bai: MP10-BCK-B13

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhiing kién thirc, ki ning vé theo ddi
cac thdng sb vé dién cua thiét bi phuc vu trong céng tac Bao tri hé théng thiét bi co khi.
Muc tiéu:

- Theo doi dwoc céc thdng sé vé dién cua thiét bi co khi. Po, doc dwrgc cac thong sé veé
dién cua hé thong: Cuong dé dong dién, dién ap, cong suat va tan sé dong dién, an toan
trong qua trinh do

N@i dung chinh:

1. Poc hiéu nguyén ly do kiém céc thong sé vé dién

Str dung dung cu do kiém nhu VOM, .. dé do kiém cac thong sb vé dién

- Po thong mach nham phat hién cac van dé nhu:

+ Kha ning cau chi con hoat dong hay dang gip van dé, co dam bao sir dung duoc khong.
+ Day dan c6 bi dit hay con hoat dong tbt, c6 dam bao tinh dan dién khong.

+ Kiém tra cong tic con hoat dong binh thudng khong, gip 15i gi.

+ Kiém tra thiét bi két ndi va xac minh mach dan theo so' dd

+ Kiém tra chat lugng moi han,...

- Poc hiéu nguyén 1y do kiém céc thong sb vé dién theo ban vé sau:
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2. Theo dbi c4c thong sb vé dién
- Van hanh thiét bi
- Lap bang théng sé dién can do
- Po kiém céc thdng sb vé dién theo ban v& nguyén ly
3. Cau heéi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Lap bang cac thong sé dién can do kiém va theo ddi cua thiét bi may CNC?

b. Thuc hanh do kiém, theo ddi c4c thong sé vé dién caa may CNC?
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BAI 14: THEO DOI AP SUAT, BOI TRON, LAM MAT
Ma bai: MB10-BCK-B14

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhiing kién thirc, ki nang vé theo doi ap
suit, boi tron, lam mat phuc vu trong cdng tac Bao tri hé thdng thiét b co khi.
Muc tiéu:
- Theo doi dwoc c&c thdng so vé ap sudt, béi tron, lam mdt
Noi dung chinh:
1. Poc hiéu nguyén Iy do kiém c4c thong sé vé ap suit, bdi tron, lam mat

- Dya vao bang thong s6 yéu cau lam viéc cua thiét bi vé cac thdng sé ap suat, boi
tron, 1am mat dé tién hanh do kiém, theo ddi trong suét qua trinh hoat dong cua thiét bi

+ Ap suét hé thong khi nén — thuy luc

Cong dung cua dong ho do ap suat khi nén — tai sao phai dung d¢éng ho do ap suat

- V6i hau hét cac hé thong thi dong hd do 4p luc khi va ddng hd do ap sudt dau thuy
luc duge coi 1a thiét bi cin thiét nhat trong qua trinh thiét 1ip ciing nhw diéu chinh
ban dau hay xir Iy s cd.

- Riéng d6i véi hé thong thity lyc thi dong ho s& dam bio khong c6 su ro ri chat
16ng hay thay ddi ap suit trong hé thong khi va hoi.

- Trude ddy, mot s6 hé théng nudc, khi, hoi cia cic nha may thuong chi dung cong
tac ap suat. Va chung thuong sé khong mang lai hiéu qua cao ngoai ra con gay ton hai

dén su an toan cua ca hé thong.
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- Chinh vi diéu d6 ma ngudi ta hay két hop ddng hd do ap va cong tic ap suat dé gia
ting thém su tin twdéng va hiru ich gop phan 1am hiéu qua khi van hanh ca hé thong.

- Pong ho do ap suat 1a thiét bi duoc st dung pho bién va rong rii trong cong
nghiép sin xuit, ché tao ciing nhu gia cdng voi cac may moc van hanh bang khi nén.

- Pong ho ding dé do ap suit diu trong bé chira, do ap khi trén cac dudng dng,
do 4p luc cta ndi hoi, do ap sudt nhién liéu, do 4p hé théng dng nude.

- San pham dugc coi 1a mot thiét bi khong thé thiéu cta cac nha may co khi ché tao
may, ldp rap linh kién dién tir, déng g6i thanh pham, ché bién néng 1am san, dét may,
dién lanh, san xuat gidy... Bdi ching gitip cho nguoi van hanh co thé kiém tra ap va
han ché dworc tinh trang chay nd anh huong dén tinh mang con ngudi cling nhu moi
truong lam vi¢c xung quanh.

+ Heé thdng boi tron, lam mét
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2. Theo dbi c4c thong sb vé ap suit, bdi tron, lam mat
- VVan hanh thiét bj
- Lap bang théng sé vé ap suit, boi tron, 1am mat can theo doi
- Po kiém cac thdng sb vé ap suit, boi tron, lam mat
3. Cau heéi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Lap bang céc thong sb ap suat, boi tron, 1am mat can do kiém va theo ddi cua thiét bi
may CNC?

b. Thuc hanh do kiém, theo ddi céc thdng sb vé ap suat, boi tron, 1am mét caa may CNC?
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BAI 15: THEO DOI NHIET PQ CUA THIET BI CO KHi
M4 bai: MP10-BCK-B15

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhiing kién thirc, ki ning vé theo ddi
nhiét d6 cua thiét bi co khi phuc vu trong c¢6ng tac Bao tri hé thng thiét bi co khi.

Muc tiéu:

- Theo doi dwoc cé&c thdng sé vé nhiét do

Noi dung chinh:

1. Poc hiéu nguyén Iy do kiém cac thong sé vé nhiét do

Pé kéo dai tudi tho va dam bao do chinh xac caa may, thi trong qué trinh van hanh
can chi y dén cac thong sé dau vao nhu:

- bién ap

- Cuong do dong di¢n

- C6 bién phap khic phuc tinh trang théng so ludi dién dao dong quéa pham vi cho
phép cua may

- Kiém tra b phan bdi tron cho cac bd phan truyén dong nhu ¢ truc chinh, hé vit
me dai 6¢

- Tuan thi dung cac quy trinh vé bdi tron cho 6 lan, thuong xuyén kiém tra luong
dau trong céc binh dau boi tron

- Thyc hién ché do bao dudng dinh ky ciing 1a mot phuong phap nhiam nang cao
tudi tho ciia may. Thong qua viéc bao dudng dinh ky, cd thé phat hién ra cac bo phan, chi
tiét hu hong cua may dé xir Iy Kip thoi, tranh tinh trang mét chi tiét hong 1am anh huang
dén cac bo phan, chi tiét khac

- Mt khac, phai khdng ché ché do cat trong gigi han cho phép, khdng nén vi nham
ting ning suat cua mot vai ca lam viéc, ma nang cao toc d6 cit hic chiéu sau cat dan téi
hién tuong qué tai cua cc co cau truyén dong, lam giam tudi tho caa may.

Déi vai thé hé may CNC, ngoai cac diéu can luu ¥ noi trén, thi trong qua trinh sir
dung may can chu y thém dén mét sb yéu td khac nita 1am anh huéng dén tudi tho, ciing
nhu d6 chinh xac gia cong ctia may. Toan bd hé diéu khién ctia cac loai may nay la cac
mach dién tir, do d6 yéu td thoi tiét, khi hau nhu nhiét do, d6 4m anh hudng rat 16n dén
dd bén cua cac linh kién nay. Céc linh kién dién tr déu co cac dai tham sb lam viéc lién
quan dén nhiét 4o, 36 4m, nén khi vuot qua gio1 han nay, bo diéu khién s& khong lam

viéc chinh x4c. Vi vay, can c6 bién phap khong ché cac tham s6 nay nhu:
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- Trang bi thém h¢ thong quat lam mat cho may (khong ké cac hé théng lam mét co
san cua may).

- Trang bi h¢ thong hat 4m trong truong hop do am ciia khong khi thuong xuyén &
murc cao.

- P4 ¢6 nhiéu truong hop doanh nghiép bd tri cac loai may nay vao ciing mot phan
xudng, hodc mot phong 16n va trang thiét bi may diéu hoa lam mat cho hé théng nay.

- Bui ban ciing 1a mot tac nhan 1am giam tudi tho va anh huéng dén d6 chinh xéac
gia cong cliia may. Cac hat bui bam vao bé mit ctia cac mach dién tir khi gip khong khi
am s& nbi thong cac linh kién, din dén 1am hong ca khoi diéu khién. Khi cac hat bui nay
bam vao bé mit ciia hé théng do quang hoc, s& 1am sai gié tri cta cac phép do, nén cac ta
diéu khién phai duogc lép cac tui loc bui tai ctra thoang hoac ctra thong gid. Co ché do
dinh ky v€ sinh cac tli loc bui nay, nham lam tang kha nang luu thong ctia khong khi
trong ti diéu khién.

- Yéu t6 rung dong tir cic may xung quanh khong nhitng 1am anh huéng dén do
chinh x4c gia cong cia chi tiét, ma con anh hudng dén do bén cua cac linh kién cua bd
phan diéu khién. Chinh vi vy, khi lip dit may can chon dia diém cach xa cac may dot
dap, may blia nham giam thiéu d6 rung dong anh hudong dén may.

- Bén canh céc yéu td ké trén, thi cac yéu té nhidu do tir truong va cac yéu td bén
ngoai gdy nén ciing anh hudng rat 1on dén do chinh xéac gia cong.

- Khi thay thé, stra chita can dam bao nguyén tic thay thé dung chung loai linh kién,
cap dan chdng nhifu. Cac diém ndi dat cling can dugc dé y va lip dit theo dung yéu ciu.
2. Theo dbi cac thong sb vé nhiét do

Vi nhiét d6 anh hudng dén d6 chinh xac gia cong CNC. Khi may CNC bi anh
huong bdi su thay dbi nhiét d6 méi trudng xung quanh hay nhiét do do ma sat lam néng
dong co va cac bo phan diéu khién khac ciing nhu nhiét cat va méi trudong lam mat.

- Van hanh thiét bi

- Lap bang théng sé vé nhiét do can theo doi

- Po kiém cac thdng sb vé nhiét d6 cua cac bo phan chinh

+ Tu dién

+ Truc chinh

+ Dong co Servo

+ Dau thuy luc
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+ Hé thdng 1am mat dau (nhét) boi tron
+ Hé théng dao, ...
3. Cau heéi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Lap bang cac thong sé nhiét 6 can do kiém va theo ddi cua thiét bi may CNC?

b. Thuc hanh do kiém, theo ddi c4c thong sé vé nhiét d6 cia may CNC?
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BAI 16: THEO DOI CAC HIEN TUQNG BAT THUONG
M4 bai: MP10-BCK-B16

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cap cho hoc sinh nhiing kién thirc, ki ning vé theo ddi
cac hién tuong bat thuong phuc vu trong cdng tac Bao tri hé théng thiét bi co khi.
Muc tiéu:
- Theo déi dwoc céc hién twong bat thirong trong qué trinh hoat déng cua thiét bi co khi
Noi dung chinh:
1. Poc hiéu céc hién twgng bat thwong caa thiét bi
Trong qua trinh hoat dong cua thiét bi, c6 thé xay ra mot s6 hién twong bat thuong
nhu:
+ Qua nhiét
+ Qu4 ap suit
+ Tiéng on, rung dong, tiéng keéu, ...
+ Mui khét
+ Qua toc do
+ Pién ap cao hoic thap hon dinh muc
+ Sai 6 lom, ...
2. Theo dbi c4c hién tweng bt thwong
- Thuyc hién theo ddi cac hién tuong bat thuong trén thiét bi co khi: may CNC
3. Cau héi 6n tap va bai tap thuc hanh
a. Liét ké c4c hién tuong bat thuong khi van hanh thiét bi?

b. Thuc hanh xac dinh cé4c hién twong bat thuong trén may CNC?

BMO05-QT04/P.KTBB Ngay hiéu luc: ...../3/2023 55/57



BAI 17: ON TAP VA KIEM TRA KET THUC MOPUN
Ma bai: MDB10-BCK-B17

Gi6i thiéu: Bai nay nham cung cip cho hoc sinh nhitng kién thirc, ki ning vé van hanh,
theo ddi qué trinh hoat dong thiét bi co khi phuc vu trong cong tac Bao tri hé thong thiét
bi co khi.
Muc tiéu:
- Pdnh gid kién thirc, Ky nang vé van hanh, theo ddi qua trinh hoat dong thiét bi cor khi
Noi dung chinh:
1. On tap
- Thuc hién van hanh, theo dai qué trinh hoat dong thiét bi co khi
2. Kiém tra két thic moédun
- Thyc hién theo d2 thi
3. Rat kinh nghiém, cai tién
- Nhan xét, danh gia bai thi va rat kinh nghiém cho cac mon hoc, mé dun khac va tng
dung vao thyc tién.
4. CAu heéi 6n tap va bai tap thuc hanh
Thuce hién van hanh, theo dai qué trinh hoat dong thiét bi co khi (may CNC)?
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